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แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูจ้ดัการ ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูจ้ดัการ ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไมเ่พียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูจ้ดัการ ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 16 1 17 -1 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ ผูจ้ดัการ ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟในห้องประชุม ผูจ้ดัการ ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูจ้ดัการ ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 3 3 9 Intolerable risk 16 1 17 -8 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ ผูจ้ดัการ ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

ผูจ้ดัการ ไดรั้บบาดเจ็บ เคร่ืองจกัรหนีบ,บีบ 3 2 6 High risk 2 2 2 1 1 8 -2 Acceptable risk

ผูจ้ดัการ ไดรั้บบาดเจ็บ เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 3 1 3 Risks that require control measures 16 2 2 2 1 1 24 -21 Acceptable risk

ผูจ้ดัการ ไดรั้บบาดเจ็บ ลอดใตส้ายพานเคร่ืองจกัร 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 2 1 1 8 -6 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูจ้ดัการ ไดรั้บบาดเจ็บ เหยยีบเศษแกว้ 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

1.4 Off-site training/seminar and off-site work assignment รถยนต์ ผูจ้ดัการ ไดรั้บบาดเจ็บ อุบติัเหตุจากการเดินทางโดยรถยนต์ 1 4 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk

1.5 Internal training program ท่าทางการนัง่ ผูจ้ดัการ ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ Supervisor ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน Supervisor ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไมเ่พียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ไฟฟ้า Supervisor ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 16 1 17 -1 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ Supervisor ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟในห้องประชุม Supervisor ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ไฟฟ้า Supervisor ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 3 4 12 Intolerable risk 16 1 17 -5 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ Supervisor ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

 เคร่ืองจกัร Supervisor ไดรั้บบาดเจ็บ เคร่ืองจกัรหนีบ,บีบ 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

เสียงดงั Supervisor เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

สายพานล าเลียง Supervisor ไดรั้บบาดเจ็บ ลอดใตส้ายพานเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน Supervisor ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไมเ่พียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน Supervisor ไดรั้บบาดเจ็บ เหยยีบเศษแกว้ 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

2.4  Off-site training/seminar and off-site work assignment รถยนต์ Supervisor ไดรั้บบาดเจ็บ อุบติัเหตุจากการเดินทางโดยรถยนต์ 1 4 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk

2.5 Internal training program ท่าทางการนัง่ Supervisor ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

Risk Level

F-AY-SHE-ONS-064 Intolerable risk High risk Risks that require control measures              Acceptable risk
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แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ Admin ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน Admin ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ไฟฟ้า Admin ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 16 1 17 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการนัง่ Admin ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟในหอ้งประชุม Admin ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ไฟฟ้า Admin ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 3 4 12 Intolerable risk 16 1 17 -5 Acceptable risk

ทา่ทางการนัง่ Admin ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

Admin ไดรั้บบาดเจ็บ เคร่ืองจกัรหนีบ,บีบ 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

Admin ไดรั้บบาดเจ็บ เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

Admin ไดรั้บบาดเจ็บ ลอดใตส้ายพานเคร่ืองจกัร 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 2 1 1 8 -6 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน Admin ไดรั้บบาดเจ็บ เหยยีบเศษแกว้ 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

3.4 Off-site training/seminars and off-site work assignments รถยนต์ Admin ไดรั้บบาดเจ็บ อุบติัเหตุจากการเดินทางโดยรถยนต์ 1 4 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk

3.5 Waste material transfer from production to the waste management department ยานพาหนะขนส่ง (รถโฟลก์ลิฟ) Admin ไดรั้บบาดเจ็บ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่น  ไม่เดินในทางท่ีก าหนด 4 2 8 High risk 2 2 1 1 6 2 Acceptable risk

3.6 Internal training program ทา่ทางการนัง่ Admin ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

ฝุ่ นละอองจากหมึกพิมพ์ Admin สมัผสัสารเคมีทางการหายใจ
เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น ไอระเหย

สารเคมี
3 1 3 Risks that require control measures 1 1 2 1 Acceptable risk

ไฟฟ้า Admin ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 16 1 17 -1 Acceptable risk

3.8 Document laminating tasks ความร้อน Admin ไดรั้บบาดเจ็บ สมัผสัความร้อนจากเคร่ือง 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 1 4 -2 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดพลาสติกคลุมขวด ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

พลาสติกคลุมขวดท่ีอยูบ่นพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดถาดรองขวดเปล่า ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

กระดาษรองขวดท่ีอยูบ่นพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

PK ขวด,ฝา ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่น ปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ท่ีใช้ในการแกะกล่องบรรจุฝา ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการยก ,การแกะกล่องบรรจุฝา ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

4.4 Inspection and data recording of PK – bottles and caps PK ขวด,ฝา ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

4.5 Sorting of waste materials for dispatch พลาสติกคลุมขวด/ กล่องฝาเปล่า ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

น ้ำขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังำน ล่ืน , หกลม้ เกิดจำกควำมผิดพลำดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังำน ไดรั้บบำดเจ็บจำกกำรบำด เกิดจำกควำมผิดพลำดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

แสงสว่ำงในกำรท ำงำน ผูป้ฏิบติังำน ปวดตำ เม่ือยลำ้ดวงตำ แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ทำ่ทำงกำรท ำงำน ผูป้ฏิบติังำน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลำ้มเน้ือ กำรท ำงำนไม่ถูกหลกักำรยศำสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

4.9 Internal training program ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพล์๊อตกล่อง ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

4.11 Operating the Auto Pack machine เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 1 2 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 1 4 4 High risk 16 8 2 1 27 -23 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 4 -3 Acceptable risk
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4.7 Work area cleaning tasks

3

4

4.6 Machine operation tasks

4.8 Administrative and Computer Work

4.10 Inner box assembly for Peptein products

4.2 Cutting and removing paper trays from empty bottles

4.3 Staging packing kits (PK) for the production line

3.1 Administrative and Computer Work

3.2 Conference

3.7 Photocopying tasks

4.1 Plastic sleeve removal from bottles

3.3 On-site inspection

Operator – Bottle Wiping Area

 เคร่ืองจกัร
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Hazard SourceNo. Assigned Tasks / Area Inspection Detail

Department / function : Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

Specify who (or what) may be 

harmed 
Nature of Hazard Cause of Hazard

Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Supervisor Department Manager

Existing Control Measure
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(1)

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่องขวดเปล่า ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

กล่องกระดาษขวดเปล่าท่ีอยูบ่นพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

น ้ำร้อน ผูป้ฏิบติังำน สมัผสัควำมร้อนจำกน ้ำร้อน เกิดจำกควำมผิดพลำดของคน เช่น ปฏิบติังำนขำ้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

น ้ำขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังำน ล่ืน , หกลม้ เกิดจำกควำมผิดพลำดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังำน ไดรั้บบำดเจ็บจำกกำรบำด เกิดจำกควำมผิดพลำดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

แสงสว่ำงในกำรท ำงำน ผูป้ฏิบติังำน ปวดตำ เม่ือยลำ้ดวงตำ แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ท่ำทำงกำรท ำงำน ผูป้ฏิบติังำน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลำ้มเน้ือ กำรท ำงำนไม่ถูกหลกักำรยศำสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

5.5 Administrative and Computer Work ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพล์๊อตกล่อง ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ท่าทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ท่าทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 1 2 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 1 4 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่าทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ท่าทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 4 -3 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024
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Operator – Bottle Washing Room

5.4 Administrative and Computer Work

5.6 Inner box assembly for Peptein products

5

5.3 Work area cleaning tasks

5.2 Machine operation tasks

5.7 Operating the Auto Pack machine

5.1 Cutting open empty bottle cartons (milk bottles)

 Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Department / function :  Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

Supervisor Department Manager

No. Assigned Tasks / Area Inspection Detail Hazard Source Specify who (or what) may be harmed Nature of Hazard Cause of Hazard
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แสงสวา่งในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสวา่งไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 26 -22 Acceptable risk

ท่าทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

ฝุ่ นละออง ผูป้ฏิบติังาน สัมผสัฝุ่ นละอองทางการหายใจ เกิดจากความผิดพลาดจองสภาพแวดลอ้ม 4 1 4 High risk 8 1 9 -5 Acceptable risk

อุบติัดหตุจากเคร่ืองจกัรหนีบ บีบ กระแทก ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็ เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 8 2 2 1 13 -9 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 1 1 22 -18 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

อุบติัดหตุจากเคร่ืองจกัรหนีบ บีบ กระแทก ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่าทางการยก ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

6.3 Internal training program ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

7.1 Cutting open milk bottle caps
มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดฝา Foild นม (Lid 

Cap)
ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

7.2 CIP pipe installation tasks ความร้อนจากน ้า ผูป้ฏิบติังาน สัมผสัความร้อน เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 4 -1 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ถูกกระแทกใส่เทา้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการหนีบ,น ้าร้อนลวก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

สารเคมี ผูป้ฏิบติังาน สัมผสัสารเคมี เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk

เสียงดงั ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

แสงสวา่งในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสวา่งไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 2 2 2 22 -18 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

แสงสวา่งในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสวา่งไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 2 2 2 22 -18 Acceptable risk

ท่าทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 2 18 -14 Acceptable risk

แสงสวา่งในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสวา่งไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

7.7 Internal training program ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

7.8 Chemical dosing for CIP system สารเคมี ผูป้ฏิบติังาน สัมผสัสารเคมี เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk
หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพล์อ๊

ตกล่อง
ผูป้ฏิบติังาน สัมผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ท่าทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ท่าทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสวา่งในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสวำ่งไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 1 2 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 1 4 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่าทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ท่าทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสวา่งในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสวำ่งไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 4 -3 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024

Assigned Tasks / Area Inspection Detail Hazard Source
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7.5 Floor cleaning tasks

7.6 Administrative and Computer Work

ท่าทางการยก

6.2 Machine operation tasks

7.3 Machine setup tasks before production

7.4 Machine operation tasks

Operator – Filling Room

6.1 Work area cleaning tasks

7.9 Inner box assembly for Peptein products

7

7.10 Operating the Auto Pack machine 

Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Department / function : Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

Supervisor Department Manager

Existing Control Measure

Operator – Cap Feeding Room
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Specify who (or what) may be harmed Nature of HazardNo. Cause of Hazard

OSOTSPA PUBLIC COMPANY LIMITED



Evaluation Date: 06.08.2024

Ac
tio

ns
 ha

ve
 be

en
 ta

ke
n i

n 

ac
co

rd
an

ce
 w

ith
 L

eg
al 

Re
qu

ire
me

nt
 (1

6)

Ha
za

rd
ou

s i
tem

s m
us

t n
ot 

be
 us

ed
 or

 m
us

t b
e 

dis
co

nt
inu

ed
 fr

om
 us

e (
16

)

Re
pla

ce
 w

ith
 a 

sa
fer

 

alt
er

na
tiv

e t
o r

ed
uc

e t
he

 

lev
el 

of 
ha

za
rd

 (8
)

Ap
ply

 en
gin

ee
rin

g s
olu

tio
ns

 

to 
mi

tig
ate

 th
e h

az
ar

d (
8)

Fo
rm

ula
te 

as
 a 

sta
nd

ar
d, 

gu
ide

lin
e, 

pr
oc

ed
ur

e, 
or

 

wo
rk

 re
gu

lat
ion

 (2
)

Tr
ain

ing
 is

 pl
an

ne
d t

o r
ais

e 

aw
ar

en
ess

 am
on

g a
ll 

co
nc

er
ne

d p
ar

tie
s(2

)

Th
er

e i
s a

 sc
he

du
led

 pl
an

 fo
r 

fol
low

-u
p, 

ma
int

en
an

ce
, a

nd
 

sa
fet

y c
he

ck
s(2

)

In
sta

ll w
ar

nin
g s

ign
s o

r 

sa
fet

y s
ym

bo
ls 

(1)

En
su

re
 th

e u
se 

of 

ap
pr

op
ria

te 
PP

E 
(1)

8.1 Inspection and data recording of PK – labels PK -ฉลาก ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

PK ฉลาก ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 2 1 7 -4 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ท่ีใช้ในการแกะบรรจุภณัฑ์ ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการยกกล่องบรรจุภณัฑ์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพ์
ล๊อตฝา

ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk

เคร่ืองพิมพล์๊อตฝา ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าลดัวงจรเกิดประกายไฟ เกิดความผิดพลาดของเคร่ืองจกัร 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังำน สมัผสัควำมร้อนจำกน ้ำร้อน เกิดจำกควำมผิดพลำดของคน เช่น ปฏิบติังำนขำ้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

ป้อน PK เขา้เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

กาวหลอมร้อน ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัความร้อนจากกาวหลอมร้อน เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk

รังสี X-ray (FBI) ผูป้ฏิบติังาน อนัตรายจากรังสี X-ray เป็นการท างานของเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 2 2 2 22 -18 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 2 18 -14 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

8.7 Internal training program ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk
หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพ์

ล๊อตกล่อง
ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 1 2 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 1 4 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 4 -3 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024
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No. Assigned Tasks / Area Inspection Detail

8.2 Staging packaging kits (PK) for the production line

8.3 Refilling ink and makeup for cap lot printing machine

8.4 Machine operation tasks

8.5 Work area cleaning tasks

8.6  Administrative and Computer Work

Hazard Source Specify who (or what) may be harmed Nature of Hazard

8.8 Inner box assembly for Peptein products

Cause of Hazard
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เคร่ืองจกัร

Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Department / function : Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

8

8.9 Operating the Auto Pack machine

Supervisor Department Manager

Existing Control Measure

Machine Operator – Labeler, FBI, Loader/Unloader, Retort, and Straw Applicator
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9.1 Inspection and data recording of PK – shrink wrap PK -Shrink ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

PK ฟิลม์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 2 1 7 -4 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ท่ีใชใ้นการแกะบรรจุ
ภณัฑ์

ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่าทางการยกกล่องบรรจุภณัฑ์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด หนีบ บีบ ตดั เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ความร้อน ความร้อนจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

ป้อน PK เขา้เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 2 2 2 22 -18 Acceptable risk

ท่าทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 2 18 -14 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

9.6 Internal training program ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk
หมึกและ Make up ส าหรับ
เคร่ืองพิมพล์๊อตกล่อง

ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ท่าทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ท่าทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 1 2 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 1 4 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่าทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ท่าทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 4 -3 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024

เคร่ืองจกัร

9.8 Operating the Auto Pack machine

F-AY-SHE-ONS-064

No.

9

Assigned Tasks / Area Inspection Detail

9.2 Staging PK (packaging kits) for production

9.3 Machine operation tasks

9.4 Work area cleaning tasks

9.5 Administrative and Computer Work

Hazard Source Specify who (or what) may be harmed Nature of Hazard

9.7 Assembling inner boxes for Peptein products

Cause of Hazard

Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Department / function : Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

Supervisor Department Manager

Existing Control Measure

Shrink Machine Operator
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10.1 Inspection and data recording of PK – boxes PK -กล่อง ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

PK กล่อง ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก
เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้ม

ขั้นตอน
4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ท่ีใชใ้นการแกะบรรจุ
ภณัฑ์

ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการยกกล่องบรรจุภณัฑ์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

หมึกและ Make up ส าหรับ
เคร่ืองพิมพล์๊อตฝา

ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

เคร่ืองพิมพล์๊อตฝา ทรัพยสิ์น ไฟฟ้าลดัวงจรเกิดประกายไฟ เกิดความผิดพลาดของเคร่ืองจกัร 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ
เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้ม

ขั้นตอน
4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 1 1 22 -18 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ความร้อน ความร้อนจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

ป้อน PK เขา้เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

เติมกาวปิดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 1 1 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

สายลมเป่าเคร่ือง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ผุ่นละออง ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัฝุ่ นละอองจากการสูดดม
เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น ฝุ่ น

ละออง
4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 2 18 -14 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

10.7  Internal training program ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk
หมึกและ Make up ส าหรับ
เคร่ืองพิมพล์๊อตกล่อง

ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด
เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้ม

ขั้นตอน
2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ทา่ทางการยืน ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยืนท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ทา่ทางการหยิบจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยิบจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ
เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้ม

ขั้นตอน
1 2 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 1 4 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการยืน ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยืนท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการหยิบจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยิบจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 4 -3 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024

10.9 Operating the Auto Pack machine
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No. Assigned Tasks / Area Inspection Detail

10.2 Staging packaging kits (PK) for the production line

10.3 Refilling ink and makeup for box lot printing machine

10.5 Work area cleaning tasks

10.6  Administrative and Computer Work

Hazard Source

เคร่ืองจกัร

Specify who (or what) may be harmed Nature of Hazard Cause of Hazard
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 Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Department / function : Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

10.8 Assembling inner boxes for Peptein products

Supervisor

10.4 Machine operation tasks

Department Manager

Existing Control Measure

Operator – Cartoning Machine
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ความร้อนจากหมอ้กาว ผูป้ฏิบติังาน สทัผสัคความร้อนจากพ้ืนผิวหมอ้กาว เกิดจากความผิดพลาดของเคร่ืองจกัร เช่นไม่มีการ์ดป้องกนั 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

กาวร้อนส าหรับกนัล่ืน ผูป้ฏิบติังาน ถูกกาวร้อนลวก กระเด็นใส่ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบอดั เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 1 1 22 -18 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ความร้อน ความร้อนจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ทา่ทางการนั่ง ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

สายลมเป่าเคร่ือง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ผุน่ละออง ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัฝุ่ นละอองจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดอ้ม เช่น ฝุ่ นละออง 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

11.5 Internal training program ทา่ทางการนั่ง ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนั่งไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพล์๊อตกล่อง ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 2 4 8 High risk 2 2 1 5 3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024
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No. Assigned Tasks / Area Inspection Detail

11.1 Anti-slip adhesive application

11.2 Machine operation tasks

11.3 Administrative and Computer Work

11.4 Work area cleaning tasks
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Existing Control Measure

Specify who (or what) may be harmed Nature of Hazard Cause of Hazard

Department / function : Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

 Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Supervisor Department Manager
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11.6 Assembling inner boxes for Peptein products

11.7 Operating the Auto Pack machine

11

Machine Operator – Finished Product Stacker

เคร่ืองจกัร
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12.1 Verification of packaging kit (PK) accuracy บรรจุภณัฑ์ของ PK ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 26 -22 Acceptable risk

เสียงดงั ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ลอดใตส้ายพานเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 26 -22 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ เหยยีบเศษแกว้ 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ทา่ทางการนั่ง ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพล์๊อตกล่อง ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 2 4 8 High risk 2 2 1 5 3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

12.6  Internal training program ทา่ทางการนั่ง ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนั่งไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

PK กล่อง ฉลำก ชร้ิงค์ ผูป้ฏิบติังำน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลำ้มเน้ือ กำรท ำงำนไม่ถูกหลกักำรยศำสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

Handlift ผูป้ฏิบติังำน กำรชน , กระแทก เกิดจำกควำมผิดพลำดของคน เช่นปฏิบติังำนขำ้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ท่ีใชใ้นกำรแกะบรรจุภณัฑ์ ผูป้ฏิบติังำน ไดรั้บบำดเจ็บจำกกำรบำด เกิดจำกควำมผิดพลำดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 8 2 2 1 13 -9 Acceptable risk

ทำ่ทำงกำรยกกล่องบรรจุภณัฑ์ ผูป้ฏิบติังำน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลำ้มเน้ือ กำรท ำงำนไม่ถูกหลกักำรกำรยศำสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024
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Inspector

12.2 Production process inspection

12.3 Administrative and Computer Work

12.4 Assembling inner boxes for Peptein products

12.5 Operating the Auto Pack machine

12.7 Receiving and sending packaging kits (PK)
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Supervisor Department Manager

No. Assigned Tasks / Area Inspection Detail Hazard Source Specify who (or what) may be harmed Nature of Hazard Cause of Hazard
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แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ทา่ทางการนัง่เคาะ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ เหยยีบเศษแกว้ 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

เสียงดงั ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากการท าลายสินคา้ 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 1 1 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk
หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพล์๊อตก

ล่อง
ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 2 4 8 High risk 2 2 1 5 3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

13.5 Internal training program ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

14.2 Preparing beverages for meetings ทา่ทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 4 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน Supplier ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 3 1 3 Risks that require control measures 16 8 2 2 2 30 -27 Acceptable risk

สารเคมี Supplier สมัผสัสารเคมีจากการหายใจ,ผิวหนงั,ปาก เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 1 1 2 1 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน Supplier ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 1 1 4 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน Supplier ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 2 30 -28 Acceptable risk

ประตูสไลดอ์ตัโนมติั Supplier ประตูหนีบ บีบ กระแทก ความผิดพลาดของอุปกรณ์ 2 1 2 Risks that require control measures 1 1 2 0 Acceptable risk

ยานพาหนะขนส่ง (รถโฟลค์ลิฟ) Supplier ไดรั้บบาดเจ็บ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่น  ไม่เดินในทางท่ีก าหนด 3 1 3 Risks that require control measures 1 1 2 1 Acceptable risk

ประตูสไลดอ์ตัโนมติั Supplier ประตูหนีบ บีบ กระแทก ความผิดพลาดของอุปกรณ์ 3 1 3 Risks that require control measures 1 1 2 1 Acceptable risk

15.4 Pest control equipment inspection and pest management tasks สารเคมี Supplier สมัผสัสารเคมีจากการหายใจ,ผิวหนงั,ปาก ความผิดพลาดของคน 2 1 2 Risks that require control measures 1 1 2 0 Acceptable risk

15.5 Receiving and dispatching chemicals and empty containers ทำ่ทำงกำรท ำงำน Supplier ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลำ้มเน้ือ กำรท ำงำนไม่ถูกหลกักำรกำรยศำสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 1 1 1 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024
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Assigned Tasks / Area Inspection Detail

13.1 Defective product destruction (bottle head tapping)

13.2 Work area cleaning tasks

14.1 Work area cleaning tasks

15.1 Checking the lot code printer for box caps

15.2 Checking equipment in changing rooms and production area access doors

15.3 Uniform distribution and collection for laundering

13.3 Assembling inner boxes for Peptein products
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13.4 Operating the Auto Pack machine

Nature of Hazard Cause of Hazard

Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Department / function : Production AY Line 10
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16.1 Pre-operation vehicle inspection รถโฟล์คลิฟท์ พนกังานขบัรถยก ถูกกระแทก,หนีบ อุบติัเหตุจากรถโฟล์คลิฟท์ 4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

รถโฟล์คลิฟท์ บคุคลทัว่ไป ไดรั้บบาดเจบ็ พาเลทขวดโค่น 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

รถโฟล์คลิฟท์ Operator , Inspector ไดรั้บบาดเจบ็ สินคา้ FG โค่นเสียหาย 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

รถโฟล์คลิฟท์ Operator , Inspector ไดรั้บบาดเจบ็ สินคา้ FG โค่นเสียหาย 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

รถโฟล์คลิฟท์ Operator , Inspector ไดรั้บบาดเจบ็ รถเช่ียวชน 4 1 4 High risk 2 1 1 4 0 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

รถโฟล์คลิฟท์ บคุคลทัว่ไป ไดรั้บบาดเจบ็ รถเช่ียวชน 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

รถโฟล์คลิฟท์ บคุคลทัว่ไป ไดรั้บบาดเจบ็ รถเช่ียวชน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk
16.8 Internal training program ทา่ทางการนั่ง พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนั่งไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk
16.9 Forklift battery charging tasks ไฟฟ้ำ พนกังำนขบัรถยก ไฟฟ้ำลดัวงจรเกิดประกำยไฟ อุปกรณ์ไฟฟ้ำเส่ือมสภำพ หรือช ำรุด 4 2 8 High risk 16 1 17 -9 Acceptable risk

17.1 Obstruction found blocking the walkway ไมพ้าเลทกีดขวางทางเดิน ผูป้ฎิบติังาน เดินชน กระแทกไมพ้าเลท เกิดจากการวางของไมเ่ป็นระเบียบ 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk
ยานพาหนะขนส่ง (รถโฟล์คลิฟท)์ ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่น  ไมเ่ดินในทางท่ีก าหนด 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ขวดเปล่าโค่น ทรัพยสิ์นเสียหาย ขวดเปล่าโค่น เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่น ขาดความเขา้ใจในการท างาน 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย PK เสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

18.1  Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

18.2  Noise detected from machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

18.3 Roller conveyor belt found ล่ืนบนลูกกล้ิง ผูป้ฎิบติังาน  เสียหลกัและตกจากสายพานล าเลียง  ขาดความตระหนกัในดา้นความปลอดภยั 1 1 1 Acceptable risk 1 1 0 Acceptable risk
18.4 Fire outbreak detected (evacuation in progress) สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการมดุใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk
18.5 Found use of pedestal fan connected via extension cord ปลัก๊พ่วง ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด อุปกรณ์ไมมี่การป้องกนั 4 1 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk
18.6 Manual hand lift found for moving PK into the production line Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk
18.7 Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังาน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

19.1 Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

19.2 Noise detected during machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

19.3 Crossover stair installed over the conveyor เคร่ืองมือ ผูป้ฎิบติังาน (Supplier) ไดรั้บบาดเจบ็จากการกระแทก,หนีบอดั เกิดจำกควำมผิดพลำดของคน 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

19.4 High-temperature utility pipe detected ทอ่ท่ีมีความร้อน ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัความร้อน เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk

19.5 High room temperature detected ความร้อน ผูป้ฎิบติังาน
ความร้อนท าให้เกิดความช้ืนสะสมบน

ฝ้าท าให้ฝ้าร่วง
เกิดจากความผิดพลาดของเคร่ืองจกัร เช่น Motor Blower ไมท่  างาน 1 4 4 High risk 8 8 -4 Acceptable risk

19.6 Fire incident detected (evacuation in progress) สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการมดุใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 8 1 1 1 11 -7 Acceptable risk
ใบพดัภายในพดัลม ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการเฉือน/บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ไฟฟ้าร่ัว ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 16 1 17 -13 Acceptable risk
19.8 Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังาน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

20.1  Noise detected during machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

20.2  Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk
20.3 Water leaking from machine onto the floor น ้าขงั ผูป้ฎิบติังาน ล่ืน หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

บนัไดสูง ผูป้ฎิบติังาน เสียหลกัและตกจากบนัได เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk
สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการมดุใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk

20.5 Machine relocation detected เคร่ืองจกัร,เคร่ืองมือ ผูป้ฎิบติังาน (Supplier) ไดรั้บบาดเจบ็จากการกระแทก,หนีบอดั เกิดจากความผิดพลาดของคน 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

20.6  Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังาน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

21.1  Noise detected during machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

21.2 Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk
21.3 Use of floor-standing air conditioner detected ไฟฟ้าร่ัว ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 16 2 1 19 -15 Acceptable risk
21.4 Fire outbreak detected (evacuation in progress) สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการมดุใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk
21.5 Machine equipped with a tube detected กาวหลอมร้อน ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัความร้อนจากกาวหลอมร้อน เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัความร้อนจากเคร่ืองจกัร เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk
สภาพอากาศ ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัอากาศร้อน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น อากาศร้อน 4 1 4 High risk 8 8 -4 Acceptable risk

21.7 Manual hand lift found for moving PK into the 
production line

Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

21.8 Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังาน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

22.1 Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk
22.2 Noise detected during machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัความร้อนจากเคร่ืองจกัร เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk
สภาพอากาศ ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัอากาศร้อน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น อากาศร้อน 4 1 4 High risk 8 8 -4 Acceptable risk

22.4 Manual hand lift found for pulling PK into the production line Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk
22.5 Fire outbreak detected (evacuation in progress) สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการมดุใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk
22.6 Use of pedestal fan connected via extension cord detected ปลัก๊พ่วง ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด อุปกรณ์ไมมี่การป้องกนั 4 1 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk
22.7 Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังำน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
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16.6 Loading waste material scraps to the scrap department
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17.3 Flooding detected น ้าทว่ม
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สารเคมีหกร่ัวไหล ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัสารเคมี เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk
สารเคมีหกร่ัวไหล หกร่ัวไหลลงพ้ืน ปนเป้ือนส่ิงแวดลอ้ม เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 16 16 -13 Acceptable risk
สารเคมีหกร่ัวไหล ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัสารเคมี เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk
สารเคมีหกร่ัวไหล หกร่ัวไหลลงพ้ืน ปนเป้ือนส่ิงแวดลอ้ม เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 16 16 -13 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / สารเคมีต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

24.1 Noise detected during machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

24.2 Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

24.3  Glue pot found ควำมร้อนจำกหมอ้กำว ผูป้ฏิบติังำน สัทผสัคควำมร้อนจำกพ้ืนผิวหมอ้กำว เกิดจำกควำมผิดพลำดของเคร่ืองจกัร เช่นไม่มีกำร์ดป้องกนั 4 1 4 High risk 8 2 2 2 1 1 16 -12 Acceptable risk

24.4  Glue gun found ปืนยงิกำว ผูป้ฏิบติังำน สัมผสัควำมร้อนจำกกำวหลอมร้อน เกิดจำกควำมผิดพลำดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 2 6 High risk 2 2 1 1 6 0 Acceptable risk

24.5 Crossover stair found over the conveyor บนัไดสูง ผูป้ฎิบติังำน  เสียหลกัและตกจำกบนัได เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

24.6 Manual hand lift found for pulling PK into the production line Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

24.7 Roller conveyor detected ล่ืนบนลูกกล้ิง ผูป้ฎิบติังาน  เสียหลกัและตกจากสายพานล าเลียง  ขาดความตระหนกัในด้านความปลอดภยั 1 1 1 Acceptable risk 1 1 0 Acceptable risk

24.8 Fire incident detected (evacuation in progress) สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ได้รับบาดเจบ็จากการมุดใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk

24.9 Floor-standing air conditioner in use ไฟฟ้าร่ัว ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัความร้อนจากเคร่ืองจกัร เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk
สภาพอากาศ ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัอากาศร้อน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น อากาศร้อน 4 1 4 High risk 8 8 -4 Acceptable risk

24.11 Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังาน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

25.1 Noise detected during machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

26.1 Barcode sticker applicator found มว้น Sticker ผูป้ฎิบติังำน ปวดเม่ือยกลำ้มเน้ือ เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

26.2 Roller conveyor detected ล่ืนบนลูกกล้ิง ผูป้ฎิบติังาน  เสียหลกัและตกจากสายพานล าเลียง  ขาดความตระหนกัในด้านความปลอดภยั 1 1 1 Acceptable risk 1 1 0 Acceptable risk

26.3 FG product film wrapping machine detected เคร่ืองพนัฟิลม์ ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 2 6 High risk 16 2 2 1 21 -15 Acceptable risk

26.4 Fire outbreak detected (evacuation in progress) สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ได้รับบาดเจบ็จากการมุดใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk

26.5 Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังาน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk

26.6 Use of pedestal fan connected via extension cord detected ปลัก๊พว่ง ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด อุปกรณ์ไม่มีการป้องกนั 4 1 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk

26.7 Roller conveyor belt found บนัไดสูง ผูป้ฎิบติังำน  เสียหลกัและตกจำกบนัได เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 3 1 3 Risks that require control measures 1 1 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

27.1 Floor cleaning water spilled น ้าขงั ผูป้ฎิบติังาน ล่ืนหกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ ยกหัวจุก , เศษแกว้ ผิดหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk
27.3 Misting fan/floor-standing fan detected พดัลมไอน ้า/พดัลมตั้งพ้ืน ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของอุปกรณ์ 4 4 16 High risk 16 16 0 Acceptable risk

27.4 Loud noise detected from bottle cap tapping เสียงจากการเคาะหัวขวด ผูป้ฎิบติังาน เสียงดงั เกิดจากการกระทบกนัของขวดกบัไมเ้คาะขวด 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองเคาะหัวขาดเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

28.1 Water pooling on the floor detected น ้าขงั ผูป้ฎิบติังาน ล่ืนหกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk
สารเคมีหกร่ัวไหล ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัสารเคมี เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk
สารเคมีหกร่ัวไหล หกร่ัวไหลลงพ้ืน ปนเป้ือนส่ิงแวดลอ้ม เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 16 16 -13 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / สารเคมีต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

29.1 Forklift usage observed for receiving and transporting PK into 
the production line

Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

29.2 Hand lift usage observed for pulling PK into the production line Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่ำทำงกำรยนื ผูป้ฏิบติังำน ปวดขำ เม่ือยลำ้กลำ้มเน้ือ กำรยนืท ำงำนนำนๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ท่ำทำงกำรหยบิจบั ผูป้ฏิบติังำน ปวดแขน เม่ือยลำ้กลำ้มเน้ือ กำรเอ้ียวตวัในกำรหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสวำ่งในกำรท ำงำน ผูป้ฏิบติังำน ปวดตำ เม่ือยลำ้ดวงตำ กำรหมุนศีรษะไปมำเพ่ือวำงขวดบนสำยพำนล ำเลียง 2 1 2 Risks that require control measures 16 2 2 20 -18 Acceptable risk

สำยพำนล ำเลียง ผูป้ฏิบติังำน ได้รับบำดเจบ็ ถูกหนีบ หรือบำด ขณะล ำเลียง 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 1 4 -2 Acceptable risk

เสียงดงั ผูป้ฏิบติังำน เสียงดงัจำกกำรล ำเลียง เสียงดงัจำกกำรท ำงำนของเคร่ืองจกัร 2 1 2 Risks that require control measures 16 2 1 1 20 -18 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังำน ได้รับบำดเจบ็ เคร่ืองจกัรหนีบหรือบีบ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้ำ ผูป้ฏิบติังำน ไฟฟ้ำดูด ไฟฟ้ำร่ัว 2 2 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่ำทำงกำรยนื ผูป้ฏิบติังำน ปวดขำ เม่ือยลำ้กลำ้มเน้ือ กำรยนืท ำงำนนำนๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสวำ่งในกำรท ำงำน ผูป้ฏิบติังำน ปวดตำ เม่ือยลำ้ดวงตำ กำรจอ้ง เพง่มองไปยงัจุดท่ีจะติดสต๊ิกเกอร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ท่ำทำงกำรยนื ผูป้ฏิบติังำน ปวดขำ เม่ือยลำ้กลำ้มเน้ือ กำรยนืท ำงำนนำนๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ท่ำทำงกำรหยบิจบั ผูป้ฏิบติังำน ปวดแขน เม่ือยลำ้กลำ้มเน้ือ กำรเอ้ียวตวัในกำรหยบิจบัขวดท่ีห่อฟิลม์แลว้ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

29.7 Product loading into packing machine observed ท่ำทำงกำรยนื ผูป้ฏิบติังำน ปวดขำ เม่ือยลำ้กลำ้มเน้ือ กำรยนืท ำงำนนำนๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

Spare Parts Warehouse

30.1 Spare parts rack found ชั้นวำง ผูป้ฎิบติังำน ร่วง หล่น เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

30.2  Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังำน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย อะไหล่ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

Office Area

ผูป้ฏิบติังาน บาดเจบ็บริเวณร่างกาย โต๊ะหล่นทบั 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์น โต๊ะท างานช ารุด หมดอายกุารใช้งาน 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน บาดเจบ็บริเวณร่างกาย เกา้อ้ีหล่นทบั 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์น เกา้อ้ีท  างานช ารุด หมดอายกุารใช้งาน 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk
31.3 Air conditioner malfunctionin เคร่ืองปรับอากาศ ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั,น ้าแอร์หยด แอร์เส่ือมสภาพ 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk
31.4 Electrical control panel found เกิดไฟไหมจ้ากไฟฟ้าลดัวงจร ทรัพยสิ์นเสียหาย ไฟฟ้าลดัวงจรเกิดประกายไฟ เกิดจากความผิดพลาดของอุปกรณ์ 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

31.5 CCTV control cabinet found เกิดไฟไหมจ้ากไฟฟ้าลดัวงจร ทรัพยสิ์นเสียหาย ไฟฟ้าลดัวงจรเกิดประกายไฟ เกิดจากความผิดพลาดของอุปกรณ์ 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน บาดเจบ็บริเวณร่างกาย สายไฟช ารุด/อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุด 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์น เคร่ืองถ่ายเอกสารช ารุด หมดอายกุารใช้งาน 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk

31.7 Damaged ceiling found น ้าฝน ผูป้ฎิบติังาน
ฝนตกสะสมท าให้เกิดความช้ืนสะสม

บนฝ้าท าให้ฝ้าร่วง
รางน ้าฝนเส่ือมสภาพ 1 4 4 High risk 8 8 -4 Acceptable risk
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26.8 Flooding detected น ้าท่วม
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29.3 Bottle accumulation detected on conveyor belt

29.4 Conveyor belt feeding to the film packing station detected

29.5 Sticker application observed

29.6 Product packs being lifted and placed on pallets observed

31.1 Damaged work desk โต๊ะท างาน

31.2 Damaged office chair เกา้อ้ี

31.6 Photocopier found เคร่ืองถ่ายเอกสาร

29.8 Flooding detected

30.3 Flooding detected น ้าท่วม
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Chemical Warehouse Area

28.3 Flooding detected น ้าท่วม

End-of-Line Finished Goods Zone

Bottle Tapping Area 

28

24.10 High room temperature detected

23.1 Chemical drum leakage detected

Packing Zone

Cap Feeding Room

28.2 Chemical drum leakage detected

23.2 Chemical leakage found inside the storage cabinet

27.2  Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก , หัวจุก

CIP Room -  Chemical Handling in Progress

25.2 Flooding detected

29

30

Packaging Receiving and Transfer Area

23.3 Flooding detected น ้าท่วม

24.12 Flooding detected น ้าท่วม

23

24

25

26

27

27.5 Flooding detected น ้าท่วม

น ้าท่วม

น ้าท่วม
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32.1 Car / motorcycle / electric bicycle detected รถยนต ์/ รถจกัรยานยนต ์/ รถจกัรยานไฟฟ้า ผูป้ฎิบติังาน ถูกเฉ่ียวชนกระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน 1 2 2 Risks that require control measures 1 1 2 0 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจ็บป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย ยานพาหนะเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

33.1 Use of pedestal fan connected via extension cord detected ปลัก๊พ่วง ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด อุปกรณ์ไม่มีการป้องกนั 3 1 3 Risks that require control measures 16 16 -13 Acceptable risk

33.2 Drinking water dispenser found ตูก้ดน ้ำด่ืม ผูป้ฎิบติังำน บาดเจ็บบริเวณร่างกาย สายไฟช ารุด/อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุด 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจ็บป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองใชไ้ฟฟ้าโตะ๊เกา้อ้ีเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
Spare Parts Storage Tent Area

34.1 Spare parts rack found ชั้นวำง ผูป้ฎิบติังำน ร่วง หล่น เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจ็บป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย อะไหล่ ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
Canteen Area

35.1 Damaged air conditioner found เคร่ืองปรับอากาศ ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั,น ้าแอร์หยด แอร์เส่ือมสภาพ 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

35.2 Refrigerator and microwave found ตูเ้ยน็,ไมโครเวฟ ผูป้ฏิบติังาน บาดเจ็บบริเวณร่างกาย สายไฟช ารุด/อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุด 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

35.3 Vending machine found ตูก้ดสินคำ้ ผูป้ฎิบติังำน บาดเจ็บบริเวณร่างกาย สายไฟช ารุด/อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุด 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

35.4 Drinking water dispenser found ตูก้ดน ้ำด่ืม ผูป้ฎิบติังำน บาดเจ็บบริเวณร่างกาย สายไฟช ารุด/อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุด 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจ็บป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า โตะ๊เกา้อ้ีเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

36.1 Forklift charger found ไฟฟ้ำ พนกังำนขบัรถยก ไฟฟ้ำลดัวงจรเกิดประกำยไฟ อุปกรณ์ไฟฟ้ำเส่ือมสภำพ หรือช ำรุด 4 2 8 High risk 16 1 17 -9 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจ็บป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองชาร์จรถโฟลคลิฟ เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
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Security Guard Booth Area

35

Parking Area

น ้าท่วม

33.3 Flooding detected น ้าท่วม

35.5 Flooding detected น ้าท่วม

น ้าท่วม

32

33

34.2 Flooding detected
34

Forklift Charging Station Area

36
36.2 Flooding detected น ้าท่วม

32.2 Flooding detected
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนปฏิบัติงาน   (Work Instruction) 
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แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 1 จาก   9 
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เร่ือง: แผนการป้องกันและระงับอคัคีภัยเหตุเพลงิไหม้ 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

1. วตัถุประสงค์ (Objective) 
1.1. เพื่อเป็นขอ้ปฏิบติัในการเตรียมพร้อมเพ่ือรองรับการเกิดอคัคีภยั 
1.2. เพ่ือเป็นขอ้ปฏิบติัตอบโตเ้ม่ือเกิดเหตุจากการเกิดอคัคีภยั  
1.3. เพ่ือใหพ้นกังานทุกคนรู้ขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดเหตุจากอคัคีภยั 
 

2. ขอบเขต (Scope) 
เอกสารขั้นตอนการปฏิบติังานฉบบัน้ีสามารถครอบคลุมภายในบริษทัโอสถสภา โรงงานเคร่ืองด่ืม คลงัสินคา้ ส่ิงพิมพ ์อยธุยา  
 
 

3. ค านิยาม (Definition) 
- 
 

4. เอกสารที่เกีย่วข้อง (Related Document) 
- 
 

5. หน้าที่และความรับผดิชอบ  ((Role and Responsibility) 
ผู้บริหารระดับสูง  มีหนา้ท่ี   
1. ส่งเสริมสนบัสนุนใหมี้การจดัผงัโรงงาน โดยค านึงถึงการป้องกนั ระงบัเหตุและควบคุมสถานการณ์เกิดเหตุและควบคุม

สถานการณ์การเกิดเหตุเพลิงไหมท่ี้อาจเกิดข้ึน เพ่ือลดความสูญเสียและผลกระทบ 
2. ก าหนดพ้ืนท่ีควบคุมซ่ึงมีความเส่ียงต่อการเกิดอคัคีภยัและมีการควบคุมการท างานท่ีก่อใหเ้กิดความร้อยหรือประกายไฟ เช่น 

งานเช่ือม งานตดั งานเจียร รวมถึงการขนยา้ย ขนส่งและการจดัเก็บสารไวไฟต่างๆ 

ผู้จัดการและหัวหน้างาน   มีหนา้ท่ี  
1. ก ากบั ดูแล ใหพ้นกังานปฏิบติัตามระเบียบ และมาตรฐานความปลอดภยัในการท างาน 
2. แนะน าวธีิปฏิบติังานท่ีปลอดภยัแก่พนกังาน เพ่ือใหเ้กิดความปลอดภยัโดยเนน้เร่ืองการป้องกนัความสูญเสีย การป้องกนัและ

ระงบัอคัคีภยั 
3. ตรวจสอบพ้ืนท่ีปฏิบติังาน อุปกรณ์ไฟฟ้า เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรต่างๆ ร่วมถึงการคน้หาสภาพท่ีอาจก่อใหเ้กิดอคัคีภยั เพ่ือท าการ

ป้องกนัแกไ้ข  
4. ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยั เช่น ถงัดบัเพลิง ไฟฉุกเฉิน ป้ายหนีไฟ เป็นตน้ 
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พนักงาน 
1. ปฏิบติัตามกฏระเบียบ และมาตรฐานความปลอดภยัในการท างาน 
2. หากพบเห็นสภาพท่ีไม่ปลอดภยัอนัน่าจะเป็นสาเหตขุองการเกิดอคัคีภยัใหรี้บรายงานหวัหนา้งานทนัท่ี เพ่ือท าการปรับปรุง

แกไ้ข 

เจ้าหน้าทีค่วามปลอดภัยในการท างาน 
1. ตรวจสอบและเสนะแนะใหน้ายจา้งปฏิบติัตามกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งกบัการป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 
2. ประเมินผลการจดัการความเส่ียงและการป้องกนัความสูญเสียท่ีอาจเกิดอคัคีภยัน าเสนอต่อผูบ้ริหาร พร้อมแผนด าเนินการ

ปรับปรุงแกไ้ข 
3. จดัท าแผนเตรียมความพร้อมรับและตอบโตส้ภาวะฉุกเฉิน พร้อมพิจารณาทบทวนตามท่ีเห็นวา่จ าเป็น อยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง 

4. จดัท าแผนฝึกอบรมและอบรมตามแผนการเตรียมพร้อมรับภาวะฉุกเฉิน 
 

6. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Process) 
บริษทัโอสถสภา โรงงานเคร่ืองด่ืม คลงัสินคา้ ส่ิงพิมพ ์อยธุยา ไดจ้ดัท าแผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยัในสถานประกอบการ 

เพื่อความ ปลอดภยัในการท างานของลูกจา้งและบุคคลอ่ืนๆท่ีเก่ียวขอ้ง ประกอบดว้ย การตรวจตรา การอบรม การรณรงค ์ป้องกนั
อคัคีภยั  การระงบัอคัคีภยั  การอพยพหนีไฟ การบรรเทาทุกข ์และการปฏิรูปฟ้ืนฟ ู องคป์ระกอบของแผนดงักล่าว จะด าเนินใน
ภาวะต่างกนัคือ    

6.1 ขั้นตอนการปฏิบัติก่อนเกดิเหตุเพลงิไหม้ 
 6.1.1 การตรวจตราระบบความปลอดภยั ส ารวจและตรวจตราระบบความปลอดภยัของหน่วยงาน ตรวจสอบระบบ Fire 
Alarm, ถงัดบัเพลิง, ไฟฉุกเฉิน ฯลฯ รวมทั้งจดัท ารายการตรวจสรุป โดยหากตรวจพบระบบความปลอดภยัอยูใ่นสภาพช ารุด/ไม่
พร้อมใชง้านใหรี้บแจง้ผูจ้ดัการหรือหวัหนา้งานทราบ เพ่ือด าเนินงานตามแนวทางท่ีก าหนดไวใ้นแผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 
 6.1.2 แผนการฝึกอบรม จดัท าข้ึน เพ่ือเป็นแนวทางป้องกนัอคัคีภยัในสถานประกอบการ โดยก าหนดใหมี้การอบรมพนกังาน
หรือเจา้หนา้ท่ีปฏิบติังานทุกคนทุกระดบัรวมถึงผูรั้บเหมา ในเร่ืองการดบัเพลิงและการหนีไฟ อยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง เพื่อใหค้วามรู้
เก่ียวกบัการป้องกนัดงัน้ี หวัขอ้ในการอบรม 

 - การดบัเพลิงขั้นตน้  
 - การดบัเพลิงขั้นสูง 
 - การอพยพหนีไฟ  
- การใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงประเภทต่าง ๆ  
- การปฐมพยาบาลและการช่วยชีวติ 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนปฏิบัติงาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-003 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 3 จาก   9 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:     28 Oct 2024       

เร่ือง: แผนการป้องกันและระงับอคัคีภัยเหตุเพลงิไหม้ 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

6.1.3 การฝึกซอ้มแผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ด าเนินการฝึกซอ้มเพ่ือทดสอบแผนอคัคีภยั อยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง ส าหรับกรณี
การอพยพ หนีไฟใหท้ าการฝึกปฏิบติัจริงและประเมินผลการฝึกซอ้มแผนฯ เพื่อใชเ้ป็นขอ้มูลประกอบการปรับปรุง ทบทวน 
และ แกไ้ขแผนฯ ใหมี้ประสิทธิภาพมากยิง่ข้ึน 
6.1.4 แผนการรณรงคป้์องกนัอคัคีภยั เป็นแผนท่ีจดัท าข้ึนเพ่ือเป็นการสร้างความสนใจใหร้วมทั้งส่งเสริมในเร่ืองของการ
ป้องกนัอคัคีภยัใหเ้กิดข้ึนโดยก าหนดบุคคลผูรั้บผิดชอบในการตรวจเซ็คอุปกรณ์ระงบัเหตใุนแต่ละหน่วยงาน เช่น ตรวจสอบ
ไฟส่องสวา่งฉุกเฉิน (F-AY-SHE-ONS-045) , ตรวจสอบป้ายทางออกหนีไฟ (F-AY-SHE-ONS-049),ตรวจเช็คถงัดบัเพลิง         
( F-AY-SHE-ONS-044) 

 6.1.5 เตรียมพร้อมส าหรับอบยพ จดัท า Layout เสน้ทางหนีไฟและผูรั้บผดิชอบผูน้ าธงในการพาพนกังานออกนอกพ้ืนท่ีและ
ส ารวจจ านวนพนกังานของแต่ละหน่วยงาน 
 

6.2 ข้ันตอนปฏิบัติระหว่างเกิดเหตุเพลงิไหม้   
  6.1.1. เหตุการณ์ฉุกเฉินสามารถระงบัเหตุไดเ้กิดข้ึนในหน่วยงาน ใหพ้นกังานแจง้หวัหนา้กะของหน่วยงาน เพื่อจะ
ประสานงานกบัผูบ้งัคบับญัชาในขั้นต่อไป ตามแผนผงั 
  6.1.2 ถา้ไม่สามารถระงบัเหตุได ้ผูอ้  านวนการสัง่ใชแ้ผนระงบัเหตอุคัคีภยัขั้นตน้หรือขั้นรุนแรง เพ่ือท่ีจะด าเนินงาน
ตามแผน 
  6.1.3 ผูอ้  านวนการสัง่ใหห้น่วยงานรับผดิชอบโทรศพัทแ์จง้เหตขุอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก   เบอร์โทร
ติดต่อตามหวัขอ้ 6.6 
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พนกังานท่ีพบเห็นเหตุเพลิงไหม ้

ตดัสินใจวา่ดบัเพลิง
ไดห้รือไม่ 

ใหด้ าเนินการดบัเพลิงทนัที 

แจง้หวัหนา้งาน แจง้ผูจ้ดัการกอง 

Site Leader 
(ผูอ้  านวยการ) 

เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัใน
การท างาน (SHE on site) 

ระงบัเหตุได ้ ระงบัเหตุไม่ได ้

แจง้หวัหนา้งานหรือ SHE on site  

Site Leader (ผูอ้  านวยการ) 
(ประกาศใชแ้ผนฉุกเฉินเพลิงไหม)้ 

 
ทีมผจญเพลิงเขา้ระงบัเหต ุแจง้พนกังานอพยพ

เคล่ือนยา้ยหนีไฟ 

แจง้ผูอ้  านวยการไม่
สามารถระงบัเหตุได ้
ชอความช่วยเหลือ
หน่วยงานขา้งนอก 

แจง้หน่วยงาน
ประสานงานกบัหน่วย
ดบัเพลิงทางราชการ 

ประกาศ 

ประชุมสรุป หาสาเหตขุอง
เหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึน 

ผูอ้  านวนการ
แจง้ขอความ
ช่วยเหลือ
หน่วยงาน
ขา้งเคียง 
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6.3 ข้ันตอนการปฏิบัติหลงัการเกดิเหตุเพลงิไหม้ 
  6.3.1 แผนบรรเทาทุกข ์  
  - ท าการประสานงานกบัหน่วยงานของรัฐและเอกชน  
  - ส ารวจความเสียหาย 
  - การประเมินความเสียหายผลการปฏิบติังานและรายงานสถานการณ์เพลิงไหม ้

  - การช่วยเหลือสงเคราะห์ผูป้ระสบภยั 
  - การปรับปรุงแกไ้ขปัญหาเฉพาะหนา้ เพ่ือใหธุ้รกิจด าเนินการไดร้วดเร็วท่ีสุด 
  6.3.2 แผนปฏิรูปฟ้ืนฟ ู
   บริษทัฯ จะน ารายงานการประเมินความเสียหายจากทุกดา้นในสถานการณ์จริงมาปรับปรุงแกไ้ข 
โดยเฉพาะแผนป้องกนั อคัคีภยั(ก่อนเกิดเหตุ) แผนปฏิบติัเม่ือเกิดเพลิงไหม ้แผนบรรเทาทุกข ์รวมถึงการปรับปรุงแกไ้ขตวั
บุคลากรต่างๆ ท่ีบกพร่องเพ่ือเร่งด าเนินการปฏิรูปใหก้ลบัสู่สภาพเดิมโดยเร็วท่ีสุด นอกจากน้ีบริษทัฯ ยงัจดัใหมี้โครงการเพ่ือ
รองรับแผนปฏิรูปฟ้ืนฟอีูกดว้ย ไดแ้ก่ 

1. การประชาสมัพนัธ์เหตุการเกิดอคัคีภยัและแนวทางป้องกนั 
2. การซ่อมแซมส่ิงท่ีสูญเสียใหก้ลบัคืนสภาพปกติ 

3. สงเคราะห์ผูท่ี้ไดรั้บบาดเจ็บและผูเ้สียชีวิต 
4. การส ารวจความเสียหาย 
5. การประเมินเสียหาย ผลการปฏิบติังานและรายงานสถานการณ์เพลิงไหม ้
6. การปรับปรุงแกไ้ขปัญหาเฉพาะหนา้ เพ่ือใหธุ้รกิจสามารถด าเนินการไดโ้ดยเร็วท่ีสุด 
7. ของเสียท่ีเกิดจากเหตเุพลิงไหม ้น ารวบร่วมแยกชนิด น าก าจดัอยา่งถูกกฎหมาย 
8. น ้าเสีย ส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้ าเสีย 
9. ตรวจสอบสินคา้ และด าเนินการคดัแยกสินคา้ท่ีไดรั้บความเสียหาย 

                            ก าหนดหน้าทีรั่บผดิชอบของผู้ปฏิบัตกิารในแผนปฏิรูปฟ้ืนฟู 

ผู้ปฏิบัตหิน้าที ่ หน้าทีรั่บผดิชอบ 
1. การประชาสมัพนัธ์เหตุการเกิดอคัคีภยัและแนวทางป้องกนั ผูจ้ดัการโรงงาน และ SHE on site 
2.การซ่อมแซมส่ิงท่ีสูญเสียใหก้ลบัคืนสภาพปกติ ผูจ้ดัการกองวศิวกรรม,หวัหนา้แผนกซ่อมบ ารุงทัว่ไป 
3. สงเคราะห์ผูท่ี้ไดรั้บบาดเจ็บและผูเ้สียชีวติ ผูจ้ดัการโรงงานและ HCOE 

4. การส ารวจความเสียหาย ผูจ้ดัการกองวศิวกรรม, หวัหนา้แผนกซ่อมบ ารุง, หวัหนา้
แผนกไฟฟ้า 

5.การประเมินเสียหาย ผลการปฏิบติังานและรายงาน ผูจ้ดัการกองวศิวกรรม,หวัหนา้แผนกซ่อมบ ารุงทัว่ไป, 
หวัหนา้แผนกไฟฟ้า 
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                         ก าหนดหน้าทีรั่บผดิชอบของผู้ปฏบิัตกิารในแผนปฏิรูปฟ้ืนฟู (ต่อ) 

ผู้ปฏิบัตหิน้าที ่ หน้าทีรั่บผดิชอบ 
สถานการณ์เพลิงไหม ้  
6. การประเมินความเสียหายของสินคา้ ผูจ้ดัการหน่วยงานคุณภาพและทีมงาน 

7.การปรับปรุงแกไ้ขปัญหาเฉพาะหนา้ เพ่ือใหธุ้รกิจสามารถ
ด าเนินการไดโ้ดยเร็วท่ีสุด 

ผูจ้ดัการโรงงาน, ผูจ้ดัการกองวศิวกรรม, ผูจ้ดัการกองผลิต, 
SHE on site และผูแ้ทนจากส่วนกลางโอสถสภา 

6.4 หน้าที่รับผดิชอบของทมีงาน 
ต าแหน่ง หน้าที ่ ผู้รับผดิชอบ หมายเหตุ 

1.ผูอ้  านวยการดบัเพลิง 1. ประกาศภาวะฉุกเฉินเพลิงไหม ้
2. ออกค าสัง่ทีมต่างๆ ในแผนฉุกเฉิน 
3. ประสานงานกบัหน่วยงานภายนอก 
4. ช้ีแจงแถลงการต่อส่ือมวลชนหรือหน่วยงานภายนอก 
5. ส ารวจพ้ืนท่ีหลงัเกิดเหตุเพลิงไหม ้

ผูบ้ริหารสูงสุด
หรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมาย 

 

2. รองผูอ้  านวยการ
ดบัเพลิง 

1. ออกค าสัง่ทีมต่างๆ ในแผนฉุกเฉินเพลิงไหม ้
2. ร่วม หรือด าเนินการแทนผูอ้  านวยการเหตุฉุกเฉิน 

ผูจ้ดัการฝ่าย
ผลิต 

 

3.ทีมผจญเพลิง 1. เขา้ท าการพยายามระงบัและสกดักั้นเพลิง   
2. ช่วยเหลือเจา้หนา้ท่ีดบัเพลิงของทางราชการท่ีมาช่วยเหลือ  
3. ควบคุมระบบจ่ายน ้ าดบัเพลิง 

ทีมผจญเพลิง  

4.ทีมช่วยชีวติ 1.เตรียมพร้อมท่ีศูนยบ์ญัชาการและรอรับคา สัง่จากผูอ้  านวยการ 
ดบัเพลิง  
2.ช่วยเหลือเคล่ือนยา้ยผูป้ระสพภยัหรือผูสู้ญหายอยูใ่นท่ีเกิดเหตุออก
จากท่ีเกิดเหตุ  
3.ท าการปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้แก่ผูบ้าดเจ็บ  
4.เคล่ือนยา้ยผูบ้าดเจบ็ส่งโรงพยาบาล 

ทีมช่วยชีวติ  

5. ทีมปฐมพยาบาล 1. จดัเตรียมหรือจดัหารถ เพ่ือท่ีน าคนเจ็บส่ง สถานพยาบาล 
2. จดัเตรียมยา และ เวชภณัฑใ์หพร้อมใชง้าน 
3. บนัทึก ช่ือ และจ านวนผูบ้าดเจบ็ 
4. ติดตามการเขา้รักษาตวัของผูบ้าดเจบ็จากเหตุอคัคีภยัตาม
สถานพยาบาลต่างๆ 

ทีมปฐม
พยาบาล 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนปฏิบัติงาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-003 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 7 จาก   9 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:     28 Oct 2024       

เร่ือง: แผนการป้องกันและระงับอคัคีภัยเหตุเพลงิไหม้ 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

6.4 หน้าที่รับผดิชอบของทมีงาน (ต่อ) 
ต าแหน่ง หน้าที ่ ผู้รับผดิชอบ หมายเหตุ 

6. ทีมส่ือสาร  และ 
ประชาสมัพนัธ ์

1. ส่ือสารภายใน: ประชาสมัพนัธ์ใหพ้นกังานทราบเม่ือเกิดเหตุ
เพลิงไหม ้      
2. ส่ือสารภายนอก: ติดต่อขอความช่วยเหลือจากหน่วยงาน
ภายนอก 

ทีมส่ือสาร  และ 
ประชาสมัพนัธ์ 

 

7.ทีมสนบัสนุน ทัว่ไป 
(รปภ) 

1. ควบคุมจราจร  
2.ป้องกนัไม่ใหบุ้คคลท่ีไม่เก่ียวขอ้งเขา้มาในบริษทัขณะเกิดเหต ุ

ทีมสนบัสนุน  

8.ผูน้ าทาง 1.น าทางพนกังานแต่ละพ้ืนท่ีไปยงัจุดรวมพลท่ีก าหนดไว ้ 
2.ตรวจสอบยอดพนกังาน และรายงานต่อผูอ้  านวยการดบัเพลิง 

ผูน้ าทางของแต่ละ 
พ้ืนท่ีท่ี 

 

9.เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั 1.จดัท าแผนการรับมือเหตุฉุกเฉินเพลิงไหม ้ SHE On Site  
10. หน่วยงานขา้งเคียง 1. จดัส่งทีมผจญเพลิงของหน่วยงานเขา้สนนัสนุน 

2. ช่วยเหลือเจา้หนา้ท่ีดบัเพลิงของทางราชการท่ีมาช่วยเหลือ 
โรงงาน 

SGI&SBM&SSB 
 

6.5 แผนซ่อมบ ารุงอุปกรณ์ป้องกนัเพลงิไหม้ 
ล าดบั อุปกรณ์ รายการตรวจสอบ ความถี ่ ผู้รับผดิชอบ 

1 ถงัดบัเพลิง - สลกันิรภยั 
- ป้ายช้ีบ่ง 
- เขม็ขดัรัด 
- สภาพถงัดบัเพลิง 
- น ้าหนกัของถงั 

1 เดือน หวัหนา้งานแต่
ละแผนก 

2 สายฉีดน ้ าและตูเ้ก็บสาย
ดบัเพลิง 

-ตูเ้ก็บอุปกรณ์อยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 
-หวัฉีดน ้ าอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 
-อุปกรณ์ฉีดน ้ าดบัเพลิงอยูค่รบ 
-มีป้ายบ่งช้ีและวธีิการใชง้านติดท่ีตู ้

1 เดือน หวัหนา้งานแต่
ละแผนก 

3 ประตหูนีไฟ -ไม่มีส่ิงกีดขวาง 
-มีป้ายทางออก 
-สามารถเปิดไดง่้าย 
-มีแสงสวา่งฉุกเฉิน 

1 เดือน หวัหนา้งานแต่
ละแผนก 

4 สญัญาญแจง้เหตุเพลิงไหม ้ -ตวักด 
-ป้ายสญัลกัษณ์ 

6 เดือน หน่วยงาน
เทคนิค 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนปฏิบัติงาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-003 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 8 จาก   9 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:     28 Oct 2024       

เร่ือง: แผนการป้องกันและระงับอคัคีภัยเหตุเพลงิไหม้ 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

 
ล าดบั อุปกรณ์ รายการตรวจสอบ ความถี ่ ผู้รับผดิชอบ 

  -สญัญาณเสียง   
5 แสงสวา่งฉุกเฉิน -ตรวจสอบการติดกระแสไฟ 

-ไฟฉุกเฉินติดอยา่งนอ้ย 2 ชัว่โมง 
1 เดือน หวัหนา้งานแต่

ละแผนก 

6.6 เบอร์ติดต่อหน่วยงานราชการ 
➢ สถานีต ารวจพระนครศรีอยธุยาฯ   035-243444 
➢ สถานีต ารวจอุทยั     035-356181 
➢ โรงพยาบาลราชธานี    035-335555 
➢ โรงพยาบาลพระนครศรีอยธุยา   035-211888 
➢ โรงพยาบาลอุทยั     035-356336-37 
➢ สถานีดบัเพลิงเทศบาลอโยธยา   035-881574 / 089-2372260 
➢ สถานีดบัเพลิงคานหาม    035-226809 
➢ การไฟฟ้าพระนครศรีอยธุยา    035-243441 
➢ คุณวรสิทธ์ิ หวัหนา้ทีม Service การไฟฟ้าอยธุยา  086-8892574 

6.7 เบอร์ติดต่อหน่วยงานข้างเคียง 
➢ Site Leader SGI     081-4249887 
➢ SHE On site SGI     086-6786020 

6.8 เบอร์ติดต่อและรายช่ือภายใน 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนปฏิบัติงาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-003 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 9 จาก   9 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:     28 Oct 2024       

เร่ือง: แผนการป้องกันและระงับอคัคีภัยเหตุเพลงิไหม้ 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

7.    การจัดเกบ็บันทกึ (Record Retention) 
 

ช่ือเอกสาร  

Document 

หมายเลขเอกสาร 

Document No. 
สถานทีเ่กบ็ 

Location 

ระยะเวลาทีจ่ดัเกบ็ 

Shelf Life 

7.1 แบบฟอร์มตรวจเชค็ถงัดบัเพลิง F-AY-SHE-ONS-044 SHE 3 ปี 

7.2 แบบฟอร์มการตรวจสอบไฟส่องสวา่งฉุกเฉิน F-AY-SHE-ONS-045 SHE 3 ปี 

7.3 แบบฟอร์มการตรวจสอบป้ายทางออกหนีไฟ F-AY-SHE-ONS-049 SHE 3 ปี 

 
8.   ภาคผนวก (Appendix) 
 - 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 1 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว  

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

1. วตัถุประสงค์  
1.1. เพื่อใหพ้นกังานทุกคนในบริษทัฯ มีความรู้ความเขา้ใจและสามารถปฏิบติัตามขั้นตอนท่ีถูกตอ้งเม่ือเกิดแผน่ดินไหว 
1.2. เพื่อลดความเส่ียงต่อการบาดเจ็บ การสูญเสียชีวติ และทรัพยสิ์น 
1.3. เพื่อใหบ้ริษทัฯ สามารถกลบัสู่สภาวะปกติไดโ้ดยเร็วท่ีสุด 

2. ขอบเขต  
เอกสารขั้นตอนการปฏิบติังานฉบบัน้ีสามารถครอบคลุมภายในบริษทั โอสถสภา จ ากดั(มหาชน) โรงงานเคร่ืองด่ืม คลงัสินคา้ และ
ส่ิงพิมพ ์อยธุยา 

3. ค านิยาม 
-  

4. เอกสารที่เกีย่วข้อง  
- 

5. หน้าที่และความรับผดิชอบ 
ผู้บริหารระดับสูง  มีหนา้ท่ี   
1. ส่งเสริมสนบัสนุนใหมี้การจดัท าแผนฉุกเฉินและขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดแผน่ดินไหวของสถานประกอบกิจการ พร้อมใหมี้

การฝึกซอ้มปฏิบติัตามแผนอยา่งต่อเน่ือง 
2. สนบัสนุนการด าเนินงานทั้งดา้นบุคลากรและงบประมาณในการจดัการเพ่ือใหเ้ป็นไปตามขอ้ก าหนด 
3. ประกาศแต่งตั้งทีมควบคุมเหตุฉุกเฉินและคณะท างานโตต้อบภาวะวกิฤติของสถานประกอบกิจการ 

4. ก าหนดพ้ืนท่ีควบคุมซ่ึงมีความเส่ียงต่อการเกิดแผน่ดินไหว 
 

ผู้จัดการและหัวหน้างาน   มีหนา้ท่ี  
1. ก ากบั ดูแล ใหพ้นกังานปฏิบติัตามแผนฉุกเฉินและขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดแผน่ดินไหวของสถานประกอบกิจการ  
2. แนะน าวธีิการปฏิบติัท่ีปลอดภยัแก่พนกังาน เพ่ือใหเ้กิดความปลอดภยัเม่ือเกิดแผน่ดินไหวภายในสถานประกอบกิจการ  
3. ตรวจสอบพ้ืนท่ีการหลบภยัเพ่ือก าหนดจุดท่ีปลอดภยัใหก้บัพนกังาน  

 
พนักงาน 
1. รับทราบ และปฏิบติัตามแผนฉุกเฉินและขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดแผน่ดินไหวในสถานประกอบกิจการ  
2. เขา้ร่วมในการฝึกซอ้มและฝึกปฏิบติัใหเ้ป็นไปตามแผนงานท่ีก าหนดไว ้
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 2 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว  

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

เจ้าหน้าทีค่วามปลอดภัยในการท างาน 
1. ตรวจสอบและเสนอแนะใหน้ายจา้งปฏิบติัตามกฎหมายเก่ียวกบัการตรวจสอบอาคารภายในสถานประกอบกิจการ 
2. ประสานงานกบัผูท่ี้เก่ียวขอ้งตามแผนฉุกเฉินและขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดแผน่ดินไหวของสถานประกอบกิจการ  
3. ด าเนินการทบทวนเพื่อปรับปรุงแผนฉุกเฉินและขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดแผน่ดินไหวของสถานประกอบกิจการตามระยะเวลา

ท่ีก าหนด 
4. อบรมช้ีแจงและส่ือสารแผนฉุกเฉินและขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดแผน่ดินไหวของสถานประกอบกิจการใหผู้ท่ี้เก่ียวขอ้ง

รับทราบ 
5. ด าเนินการฝึกซอ้มและฝึกปฏิบติัใหเ้ป็นไปตามแผนงานท่ีก าหนดไวอ้ยา่งเป็นประจ าและต่อเน่ือง 

 
6. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

บริษทั โอสถสภา จ ากดั (มหาชน) โรงงานเคร่ืองด่ืม คลงัสินคา้ และส่ิงพิมพ ์อยธุยา ไดจ้ดัท าแผนฉุกเฉินและขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือ
เกิดแผน่ดินไหวของสถานประกอบกิจการ  เพื่อความปลอดภยัในการท างานของลูกจา้งและบุคคลอ่ืนๆ ท่ีปฏิบติังานภายในพ้ืนท่ี
บริษทัฯ ประกอบดว้ย การเตรียมความพร้อมก่อนเกิดแผน่ดินไหว  ขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดแผน่ดินไหว ขั้นตอนการปฏิบติัหลงั
เกิดแผน่ดินไหว การฟ้ืนฟแูละกลบัสู่ภาวะปกติ การฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน และการทบทวนและปรับปรุงแผน 
 6.1 การเตรียมความพร้อมก่อนเกดิแผ่นดนิไหว 

6.1.1 การให้ความรู้และฝึกอบรม 

▪ จดัอบรมให้ความรู้แก่พนกังานเก่ียวกบัลกัษณะของแผ่นดินไหว ความรุนแรง ระดบัการเตือนภยั และวิธีการปฏิบติัตนท่ี
ถูกตอ้งทั้งก่อน ระหวา่ง และหลงัเกิดแผน่ดินไหวอยา่งสม ่าเสมออยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง 

▪ ฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินและขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดแผ่นดินไหวของสถานประกอบกิจการเป็นประจ า อยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง 
เพ่ือใหพ้นกังานคุน้เคยกบัเสน้ทางอพยพ จุดรวมพล และบทบาทหนา้ท่ีของตน 

▪ จดัท าเอกสารใหพ้นกังานทุกคนไดเ้รียนรู้แผนฉุกเฉินและขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดแผน่ดินไหวของสถานประกอบกิจการ 

▪ เผยแพร่ข้อมูลเก่ียวกับแผ่นดินไหวและแผนฉุกเฉินผ่านช่องทางต่างๆ ของบริษัทฯ เช่น บอร์ดประชาสัมพนัธ์ อีเมล์
และไลน์กลุ่ม เป็นตน้ 

6.1.2 การตรวจสอบและบ ารุงรักษาสถานทีแ่ละอุปกรณ์ 

▪ ตรวจสอบโครงสร้างอาคารใหอ้ยูใ่นสภาพแขง็แรง มัน่คง สามารถทนทานต่อแรงสัน่สะเทือนของแผ่นดินไหวในระดบัท่ี

คาดการณ์ได ้

▪ ตรวจสอบการยดึ/ติดของอุปกรณ์ส านกังาน เฟอร์นิเจอร์ เคร่ืองจกัร และส่ิงของท่ีอาจจะหล่นลงมาใหแ้น่นหนา 

▪ ตรวจสอบการจดัเก็บสารเคมี วตัถุไวไฟ และส่ิงของอนัตรายอ่ืนๆ ในท่ีปลอดภยั และมัน่คง 

▪ ตรวจสอบระบบไฟฟ้าและแก๊สใหอ้ยูใ่นสภาพดี และมีระบบตดัการท างานฉุกเฉิน 
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▪ ติดตั้งป้ายบอกทางฉุกเฉิน ป้ายแสดงเสน้ทางอพยพ และป้ายแสดงจุดรวมพลใหช้ดัเจน 

▪ จดัเตรียมชุดอุปกรณ์ฉุกเฉิน (Emergency Kit) ในจุดท่ีเขา้ถึงไดง่้าย ประกอบดว้ย  

- ไฟฉายพร้อมแบตเตอร่ีส ารอง 

- วทิยแุบบใชแ้บตเตอร่ี 

- ชุดปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้ 

- นกหวดี 

- หนา้กากกนัฝุ่ น 

- ถุงมือ 

- รายช่ือเบอร์โทรศพัทฉุ์กเฉิน (ตามท่ีบริษทัฯ ก าหนด) 

     6.1.3 การก าหนดบทบาทหน้าทีแ่ละความรับผดิชอบ 

▪ ก าหนดผูรั้บผิดชอบหลกัของแผนฉุกเฉิน เช่น หัวหน้าทีมอพยพ ผูดู้แลจุดรวมพล ผูป้ระสานงานกบัหน่วยงานภายนอก 

ทีมปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้ เป็นตน้ 

▪ ก าหนดจุดรวมพลท่ีปลอดภยัภายนอกอาคารและเสน้ทางอพยพท่ีชดัเจน  

▪ ก าหนดขั้นตอนการติดต่อส่ือสารภายในและภายนอกบริษทัฯ เม่ือเกิดแผน่ดินไหว 

6.1.4  การส่ือสารขณะเกดิเหตุแผ่นดนิไหว 

▪ ก าหนดช่องทางการส่ือสารฉุกเฉินภายในบริษทัฯ เช่น โทรศพัทมื์อถือ กลุ่มไลน์ เป็นตน้ 

▪ แจง้หมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉิน เช่น เบอร์ต ารวจ เบอร์ดบัเพลิง เบอร์โรงพยาบาล ใหพ้นกังานรับทราบโดยทัว่กนั 

▪ จดัท าหมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉิน เช่น ผูจ้ดัการ หวัหนา้งาน ภายในบริษทัฯ เพื่อส่ือสารใหพ้นกังานรับทราบ (ตามท่ีบริษทัฯ

ก าหนด) 

 

6.2 ขั้นตอนการปฏิบตัเิม่ือเกดิแผ่นดนิไหว 
6.2.1 ระหว่างเกดิแผ่นดนิไหว  

▪ กรณีอยูใ่นอาคาร 
- หมอบตวัลงหรือทรุดตวัลงกบัพ้ืน 
- หาท่ีก าบงัศีรษะและล าตวั เช่น ใตโ้ตะ๊ท างาน ใตเ้ฟอร์นิเจอร์ท่ีแขง็แรง หรือชิดผนงัดา้นในอาคาร 
- จบัขาโตะ๊หรือส่ิงของท่ีแขง็แรงไวใ้หม้ัน่คง เพ่ือป้องกนัการพลดัตก 
- อยูห่่างจากหนา้ต่าง ผนงักระจก และส่ิงของท่ีอาจหล่นลงมา 
- หากอยูใ่นท่ีโล่งแจง้ ใหห้าท่ีโล่งท่ีไม่มีส่ิงกีดขวางหรือส่ิงของท่ีอาจหล่นทบั 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 4 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 
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 - อยา่วิง่ออกจากอาคารในขณะท่ีอาคารก าลงัสัน่สะเทือนอยา่งรุนแรง รอจนกวา่การสัน่สะเทือนหยดุ 
 - หา้มใชลิ้ฟท ์หากไฟดบัอาจติดภายในอาคารได ้หรือหากติดอยูใ่นลิฟทใ์หก้ดปุ่มทุกชั้น และออกจากลิฟทท์นัทีท่ี
ประตูเปิด กรณีท่ีลิฟทค์า้งใหก้ดปุ่มสญัญาณขอความช่วยเหลือ 
- กรณีพนกังานขบัรถโฟลค์ลิฟทใ์หห้ยดุรถอยูก่บัท่ีและนัง่อยูบ่นรถ 

   6.2.2 เม่ือการส่ันสะเทือนหยุดลง 
▪ ตั้งสติและประเมินสถานการณ์ 
▪ ตรวจสอบตนเองและเพื่อนร่วมงานวา่มีการบาดเจ็บหรือไม่ และใหก้ารช่วยเหลือเบ้ืองตน้หากจ าเป็น 
▪ กรณีหากไม่มีค าสัง่อพยพ ใหร้อสญัญาณหรือค าสัง่จาก Plant manager 
▪ กรณีหากมีค าสัง่อพยพ ใหป้ฏิบติัตามเสน้ทางอพยพท่ีก าหนดไวอ้ยา่งรวดเร็วและเป็นระเบียบ 
▪ อยา่ใชลิ้ฟทใ์หใ้ชบ้นัไดหนีไฟเท่านั้น 
▪ ขณะก าลงัอพยพระมดัระวงัส่ิงของท่ีอาจหกัพงัหรือลม้ลงมา 
▪ พนกังานทุกท่านอพยพไปยงัจุดรวมพลท่ีก าหนดของบริษทัฯ เพ่ือตรวจเช็คจ านวนพนกังานท่ีปฏิบติังานภายในพ้ืนท่ี

บริษทัฯ 
   6.2.3 การรายงานภายหลงัเกดิเหตุแผ่นดนิไหวทีจุ่ดรวมพล 

▪ รายงานตวัต่อผูดู้แลจุดรวมพล โดยแจง้ขอ้มูลผูท่ี้ไดรั้บบาดเจ็บหรือผูท่ี้ยงัติดคา้งอยูใ่นอาคาร (ถา้มี) 
▪ กรณีมีผูติ้ดคา้งอยูใ่นอาคาร ทีมช่วยเหลือและช่วยชีวติเขา้คน้หาและช่วยพนกังานท่ีติดอยูภ่ายในอาคาร  
▪ ปฏิบติัตามค าสัง่และรอประเมินสถานการณ์และความปลอดภยัจาก Plant manager  

 
 6.3   ขั้นตอนการปฏิบตัหิลงัเกดิเหตุแผ่นดนิไหว 
  6.3.1  การประเมนิความเสียหายหลงัเกดิแผ่นดนิไหว 
▪ ทีมตรวจสอบความเสียหายจะตรวจสอบอาคาร โครงสร้าง ระบบสาธารณูปโภค และอุปกรณ์ต่างๆ เพื่อประเมินความ

เสียหายและความปลอดภยั (กรณีตอ้งเขา้ไปในอาคาร) 
▪ หา้มเขา้ไปในอาคารท่ีไดรั้บความเสียหายจนกวา่จะไดรั้บการยนืยนัวา่ปลอดภยั 

                 6.3.2 การปฐมพยาบาลและการช่วยเหลือ 
▪ ทีมปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้จะใหก้ารดูแลผูบ้าดเจบ็ ณ จุดรวมพลหรือน าส่งไปยงัสถานพยาบาลหากจ าเป็น 
▪ ใหค้วามช่วยเหลือและดูแลพนกังานท่ีไดรั้บผลกระทบทางจิตใจ 

  6.3.3 การตดิต่อส่ือสาร 
▪ ผูรั้บผดิชอบจะติดตอ่ส่ือสารกบัหน่วยงานภายนอกท่ีเก่ียวขอ้ง เช่น หน่วยกูภ้ยั สถานีดบัเพลิง โรงพยาบาล เป็นตน้ 
▪ แจง้สถานการณ์และความเสียหายของบริษทัฯ ใหผู้บ้ริหาร และใหข้อ้มูลท่ีถูกตอ้งแก่พนกังานและครอบครัว 
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6.4 การฟ้ืนฟูและกลบัสู่ภาวะปกต ิ
▪ วางแผนและด าเนินการซ่อมแซมความเสียหาย 
▪ ตรวจสอบความปลอดภยัของระบบสาธารณูปโภคก่อนเปิดใชง้าน 
▪ ใหค้  าแนะน าและการแจง้ยนืยนัใหพ้นกังานกลบัมาปฏิบติังานตามปกติ 
▪ ทบทวนและปรับปรุงแผนฉุกเฉินตามบทเรียนท่ีไดรั้บจากเหตุการณ์ 

6.5 การฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน 
▪ ก าหนดตารางการฝึกซอ้มเป็นประจ าและจ าลองสถานการณ์แผน่ดินไหว (อยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง) 
▪ ประเมินผลการฝึกซอ้มและน าขอ้บกพร่องมาปรับปรุงแผนฉุกเฉินประจ าปี 

 
6.6 การทบทวนและปรับปรุงแผน 
▪ ทบทวนแผนฉุกเฉินอยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง หรือเม่ือมีการเปล่ียนแปลงท่ีส าคญัในบริษทัฯ เช่น การยา้ยอาคาร การเพ่ิม

จ านวนพนกังาน เป็นตน้ 
  

7.    การจัดเกบ็บันทกึ  
ช่ือเอกสาร หมายเลขเอกสาร สถานทีเ่กบ็ ระยะเวลาทีจ่ดัเกบ็ 

คู่มือการส ารวจความเสียหายขั้นตน้ของ
โครงสร้างอาคารหลงัจากเหตุการณ์แผน่ดินไหว 

S-AY-SHE-ONS-003 SHE on site 3 ปี 
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8.  ภาคผนวก  
8.1 ขั้นตอนการปฏิบัติเม่ือเกิดแผ่นดินไหว 

รายละเอียด ขัน้ตอนปฏิบติั ผู้รบัผิดชอบ ระยะเวลา 

1.เกดิเหตุแผน่ดนิไหว   - 

2.เมื่อไดร้บัรูถ้งึแรงสัน่สะเทอืนของแผน่ดนิไหว 
- พนกังานทกุทา่นหมอบลงกบัพืน้และหาทีก่ าบงัศรีษะและล าตวั 
- กรณพีนกังานขบัรถโฟลค์ลฟิทใ์หห้ยดุรถอยู่กบัทีแ่ละนัง่อยูบ่นรถ 
- ผอ.เหตุฉุกเฉิน/Plant manager แจง้ขอ้มลูไปยงัโทรศพัทแ์ละไลน์กลุ่ม แจง้ให้
พนกังานทกุคนรบัทราบเตรยีมความพรอ้ม และเฝ้าระวงัสถานการณ์  

 - ผอ.เหตุฉุกเฉิน/ Plant 
manager 
 
 

ทนัท ี

3. SHE on Site ตดิตามขา่วสาร จากแหล่งขา่วทีน่่าเชื่อถอื แจง้ขอ้มลูให ้ผอ.
เหตุฉุกเฉิน/ Plant manager รบัทราบ  

 - SHE on Site ทนัท ี

4. ผอ.เหตุฉุกเฉิน/ Plant manager เรยีกประชมุทมีฉุกเฉินและหน.แผนก  All ทนัท ี

5. หน่วยงานเตรยีมความพรอ้มและประจ าต าแหน่งหน้างานในจดุทีเ่กีย่วขอ้ง 
- ผลติ : ประจ าหน้าเครื่อง ตรวจสอบเครือ่งจกัร 
- ไฟฟ้าอปุกรณ์ : เตรยีมตดัระบบไฟตาม Zone ทีพ่บปัญหา 
- Boiler : เฝ้าระวงัระบบทอ่แก๊ส Boiler Bio mass ขอ้ต่อต่างๆ , ตรวจสอบหน้า
งาน  
*หน่วยงานอื่นๆ ประจ าต าแหน่ง ฟังสญัญาณจาก ผอ.เหตุฉุกเฉิน/ Plant 
manager 

 - Supervisor 
- ทมีกองเทคนิค 
 

 

ทนัท ี

6. ผอ.เหตุฉุกเฉิน/Plant manager วเิคราะหส์ถานการณ์ และตรวจสอบขอ้มลู
ขา่วสารจากทางราชการ เพื่อประกอบการตดัสนิใจ และรายงานขอ้มลูทมี 
Management พรอ้มสัง่การ 
ระดบั 1 : เฝ้าระวงัสถานการณ์ ยงัไมส่ัง่อพยพ 
ระดบั 2 : - พนกังานทกุคนตัง้สตแิละอพยพออกจากตวัอาคารไปยงัจดุที่
ปลอดภยั พืน้ทีโ่ล่งหรอืจดุรวมพลทีบ่รษิทัฯ ก าหนด นบัจ านวนผูอ้พยพ 

- พนกังาน/ทมีฉุกเฉิน รวมพลทีจ่ดุรวมพล 
ระดบั 3 : ผอ.เหตุฉุกเฉิน/Plant manager สัง่ Boiler กดสญัญาณแจง้อพยพ 

- พนกังานทกุคนตัง้สตแิละอพยพออกจากตวัอาคารไปยงัจดุที่

ปลอดภยั พืน้ทีโ่ล่งหรอืจดุรวมพลทีโ่รงงานก าหนด นบัจ านวนผู้

อพยพ 

- ทมีไฟฟ้า ตดัระบบไฟทัง้หมดภายในโรงงานและคลงัสนิคา้ 

- ทมี Boiler ตดัระบบวาลว์ Gas ทีส่ถานี Gas (Main) 

- ทมี Boiler Bio-mass หยุดการผลติ 

 

 - ผอ.เหตุฉุกเฉิน/ Plant 
manager 
- All  

ทนัท ี

 
 

 เกดิเหตุแผ่นดนิไหว 

ประกาศแจง้พนกังานเตรยีมความ
พรอ้มทางโทรศพัทแ์ละไลน์กลุ่ม 

ตดิตามขา่วสาร / แจง้ขอ้มลู 

ประชุมทมี 

ตดิตามสถานการณ์ /  
เตรยีมความพรอ้ม 

วเิคราะหส์ถานการณ์ /  
และตดัสนิใจ 

ระดบั 1 

ระดบั 2 

ระดบั 3 

ตรวจนบัผู้
อพยพ 

ประกาศ
เหตุการณ์

สงบ 

ประกาศ
เหตุการณ์

สงบ 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 7 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

 
รายละเอียด ขัน้ตอนปฏิบติั ผู้รบัผิดชอบ ระยะเวลา 

7. ผอ.เหตุฉุกเฉิน/Plant manager ประเมนิสถานการณ์ สัง่ทมีกองเทคนิค
ตรวจสอบผลกระทบและความเสยีหายทีเ่กดิขึน้กบัอาคาร เพื่อตดัสนิใจสัง่การ
ใหพ้นกังานทกุคน ด าเนินกจิกรรมต่างๆ อย่างปกต ิหรอืสัง่ใหเ้ลกิปฏบิตังิานใน
วนัเกดิเหต ุ

 - ผอ.เหตุฉุกเฉิน/ Plant 
manager  
- ทมีกองเทคนิค 
 

ทนัท ี

8.หากพบความเสยีหายทีเ่กดิขึน้กบัอาคารใหท้มีกองเทคนคิ รายงานผอ.เหตุ
ฉุกเฉนิ/Plant manager และด าเนินการปรบัปรงุ แกไ้ขเรง่ดว่น 

 - ทมีกองเทคนิค 
 

ทนัท ี

9.เมื่อปรบัปรงุ/แกไ้ขอาคารใหป้ลอดภยัแลว้ ผอ.เหตุฉุกเฉิน/ Plant manager 
สัง่ใหพ้นกังานทกุคนกลบัเขา้ไปท างาน พรอ้มรายงานขอ้มลูกบัผูบ้รหิาร 

 - ผอ.เหตุฉุกเฉิน/Shift 
Manager 

- 
 

8.2  Drop cover hold on OSP-AY/FG 
ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
1 อาคาร Line2-3 ลานชั้น 1 ของ

อาคาร Line2-3 
 

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 

 
2 อาคาร Line4-5-8 Zone กรีดกล่อง

กระดาษดา้นหนา้
ไลน์ผลิต 

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 
 

3 อาคาร Line4-5 Zone Depalletizer 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความมัน่คง 

 

กลบัเขา้ไปปฏบิตังิานไดต้ามปกต ิ

ตรวจสอบผลกระทบ
และตดัสนิใจ 

ด าเนินกจิกรรม
ต่างๆไดต้ามปกติ 

อาคารไม่
เสยีหาย 

อาคารเสยีหาย 

หากพบอาคารเสยีหาย 
ใหป้รบัปรุงแกไ้ขโดยเร่งด่วน 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 8 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
4 อาคาร Line4-5 Zone Filler  

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

5 อาคาร Line4-5-8 Zone Capper 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความมัน่คง 

6 อาคาร Line4-5 Zone Labeler 
Shrink, Pack 

 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความมัน่คง 

7 อาคาร Line4-5 Zone office floor 1 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 9 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
8 อาคาร Line4-5 Zone office floor 2 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

9 อาคาร Line6-7-9 Zone กรีดกล่อง
กระดาษดา้นหนา้
ไลน์ผลิต 

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 
 

10 อาคาร Line6-7 Zone Depalletizer 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

11 อาคาร Line6-7 Zone Filler  

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

12 อาคาร Line6-7-9 Zone Capper 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 10 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
13 อาคาร Line6-7 Zone Labeler 

Shrink, Pack 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

14 อาคาร Line6-7 Zone office floor 1 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

15 อาคาร Line6-7 Zone office floor 2 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

16 อาคาร Line8 Zone Depalletizer 

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 

17 อาคาร Line8 Zone Filler 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 11 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
18 อาคาร Line8 Zone Labeler 

Shrink, Pack 

 

 

 

 
 

หลบใตเ้หลก็หรือคาน และโตะ๊
ท างานท่ีมีความมัน่คง 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 12 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
19 อาคาร Line8 Zone office floor 1 

 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

20 อาคาร Line9 Zone Depalletizer 

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 

21 อาคาร Line9 Zone Filler  

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

22 อาคาร Line9 Zone Labeler 
Shrink, Pack 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 13 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
23 อาคาร Line9 Zone Labeler 

Shrink, Pack 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

24 อาคาร Line9 Zone office floor 1 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

25 อาคาร Line10 Zone Depalletizer 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

26 อาคาร Line10 Zone Filler 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

27 อาคาร Line10 Zone หนา้หอ้งแลป็ 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 14 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
28 อาคาร Mix4 Zone Mix4 

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 

29 อาคาร Line10 Zone หอ้งแกะขวด 

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 

30 อาคาร Line10 Zone ทา้ยไลน์ 
AY10 

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 

31 อาคาร Line10 Zone office floor 2 

 

 
 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 15 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
32 อาคาร Line10 Zone  

Meeting room 
floor 2 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

33 กองเทคนิค Zone office 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

34 กองเทคนิค Zone office 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

35 กองเทคนิค Zone office Store 
 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

36 กองเทคนิค Zone office Lab 
floor 2 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 16 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
36 กองเทคนิค Zone office Lab 

floor 2 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

37 กองเทคนิค Zone Receiving 

Room 

 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

38 กองเทคนิค Zone Instrument 
Room 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

39 กองเทคนิค Zone Data Room 

 
 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 17 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
40 กองเทคนิค Zone Data Sap 

Room 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

41 กองเทคนิค Zone office QAC  

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 

42 Premix Zone office 1  

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 

43 Premix Zone office 2 

 

 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 18 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
44 Premix Zone office 2 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

45 Premix Zone ลา้งถงั 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

46 RMPK Zone คลงัเก็บ
สินคา้ 

 

กรณีท่ีก าลงัขบัรถโฟลค์ลิฟทอ์ยู ่
ขณะเกิดเหตุ ใหห้ยดุรถอยูก่บัท่ีและ

นัง่อยูบ่นรถโฟลค์ลิฟท ์

47 RMPK Zone office 1 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

48 RMPK Zone จุดพกัผอ่น 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 19 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
49 RMPK Zone office 2 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

51 บ่อบ าบดั Zone office 2 

 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

52 บ่อบ าบดั Zone office 1 

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 

53 ASRS Zone Lifter 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

54 ASRS Zone floor 2 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 20 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
55 FG  

(คลงัสินคา้ A) 
Zone แกไ้ขสินคา้ 
Zone ป้อม รปภ.1 

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 

56 FG  
(คลงัสินคา้ A) 

Zone ทา้ยคลงัและ
โรงอาหาร 
Zone ป้อม รปภ.2 

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 

57 FG  
(คลงัสินคา้ A) 

Zone office  
Transport floor 2 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

58 FG  
(คลงัสินคา้ A) 

Zone floor 1 
(ASRS) 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

59 FG  
(คลงัสินคา้ B) 

Zone office floor 
1 
 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 21 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
60 FG  

(คลงัสินคา้ B) 
Zone office floor 
1 
 

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 

61 เตน้ทเ์ก็บสินคา้
ขา้ง SGI 

Zone เตน้ทเ์ก็บ
สินคา้ 

 

1.กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด
ปลอดภยั 
2.กรณีขบัรถโฟลค์ลิฟทอ์ยูใ่หห้ยดุ
รถอยูก่บัท่ี 

62 เคาะหวัขวด Zone เคาะหวัขวด 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

63 โรงอาหาร Zone หอ้งจดั
ท าอาหาร 

 

 

 

1.หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 
2.กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด
ปลอดภยั 
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ประเภทเอกสาร : ขั้นตอนการท างาน   (Work Instruction) 

หมายเลขเอกสาร : W-AY-SHE-ONS-024 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 22 จาก   22 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:  2 May 2025 

เร่ือง: แผนฉุกเฉินและข้ันตอนการปฏิบัติเม่ือเกดิแผ่นดินไหว 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

8.3 Drop cover hold on Printing 
ที ่ หน่วยงาน/อาคาร จุดทีห่ลบภัย ต าแหล่งจุดหลบภัย ลกัษณะการเคล่ือนย้าย/การหลบภัย 
1 Printing Zone floor 1 

 

หลบใตเ้หลก็หรือคานท่ีมีความ
มัน่คง 

2 Printing Zone floor 1 

 

หลบใตซิ้งคอ์า้งลาหนา้หอ้งน ้ า 

3 Printing Zone หอ้งคดั 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

4 Printing Zone Office floor 2 

 

หลบใตโ้ตะ๊ท างานท่ีมีความมัน่คง 

5 Printing Zone floor 1 

 

กรณีเกิดแผน่ดินไหวรุนแรงไม่
สามารถทรงตวัได ้ใหค้ลานมาจุด

ปลอดภยั 
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ประเภทเอกสาร : กฏระเบียบปฏิบัติ ( PROCEDURE ) 

หมายเลขเอกสาร : F-AY-SHE-ONS-017 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 1 จาก   13 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:     28 Sep 2024       

เร่ือง: การจัดการอุบัติการณ์ 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

1. วตัถุประสงค์  
1.1 เพ่ือใชเ้ป็นขอ้ก ำหนดและมำตรฐำน ให้หน่วยงำน มีระเบียบกำรด ำเนินงำน และขั้นตอนกำรอุบติักำรณ์ ให้เป็นมำตรฐำนของ 

บริษทั โอสถสภำ จ ำกดั(มหำชน) โรงงำนเคร่ืองด่ืม คลงัสินคำ้ ส่ิงพิมพอ์ยธุยำ 
1.2 เพื่อเป็นแนวทำงกำรปฏิบติัเม่ือพนกังำนไดรั้บอุบติัในกำรท ำงำน หรือภำวะเจ็บป่วยดำ้นภำวะสุขภำพ รวมทั้งด ำเนินกำรเม่ือเกิด

สถำนกำรณ์โรคติดต่อ และกำรเกิดอุบัติเหตุขั้นร้ำยแรง กรณีพนักงำนสูญเสียชีวิต หรือกำรเกิดอุบัติภยัขั้นรุนแรงในสถำน
ประกอบกำร 

 

2 ขอบเขต  
มำตรฐำนน้ีใชใ้นกำรบริหำรจดักำรระบบกำรจดักำรอุบติักำรณ์ ใหเ้ป็นไปตำมมำตรฐำนของบริษทั  ของพนกังำนหรือผูท่ี้

เก่ียวขอ้งท่ีอยูเ่พ่ือด ำเนินธุรกิจของโรงงำนเคร่ืองด่ืม คลงัสินคำ้ ส่ิงพิมพอ์ยธุยำ 
 

3 ค านิยาม 
Red Alert หมำยถึง กำรรำยงำนกำรเกิดอุบัติกำรณ์เบ้ืองตน้ ท่ีเกิดข้ึนทุกกรณีในหน่วยงำนงำน ตำมประเภทท่ีระบุ แก่ผูบ้ริหำร 

หน่วยงำนควำมปลอดภยัฯส่วนกลำง ก่อนกำรสอบสวนอุบติักำรณ์ 
LLC (Lesson Learn card) หมำยถึง กำร์ดถอดบทเรียนกรณีศึกษำของอุบติักำรณ์ท่ีเกิดข้ึนของแต่ละหน่วยงำน โดยหน่วยงำนควำม

ปลอดภยัฯส่วนกลำง จะเป็นผูจ้ดัท ำและส่งใหแ้ก่ทุกหน่วยงำนเพ่ือเป็นกำรทบทวนเพ่ือใหเ้ป็นกรณีศึกษำไม่ใหเ้กิดเหตุกำรณ์ซ ้ ำ 
Incident Module หมำยถึง ระบบกำรบนัทึกอุบติักำรณ์ผ่ำนระบบ Intranet ของบริษทัฯ โดยผูท่ี้ใชง้ำนระบบคือผูท่ี้มี E-mail ของ     

บริษทัฯ ระดบัหวัหนำ้งำนข้ึนไปหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมำย 
Data Entry หมำยถึง กำรรำยงำนขอ้มูลสถิติอุบติักำรณ์ของหน่วยงำนแก่ SHE Corporate ภำยในวนัท่ี 5 ของเดือน 
 

4 เอกสารที่เกีย่วข้อง  
• สถำบนัส่งเสริมควำมปลอดภยั อำชีวอนำมยั และสภำพแวดลอ้มในกำรท ำงำน (องคก์ำรมหำชน) 

• Osha formulas for calculating rates 

• DIR-SH-023 ขอ้ก ำหนดและมำตรฐำน เร่ือง กำรจดักำรอุบติักำรณ์ 

• ขอ้บงัคบัคณะกรรมกำรกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทย วำ่ดว้ยหลกัเกณฑ ์วธีิกำร และเง่ือนไขในกำรประกอบ

กิจกำรในนิคมอุตสำหกรรม (ฉบบัท่ี ๔) พ.ศ. ๒๕๕๙ ขอ้ ๒๙/๓๖ขอ้ ๒๙/๓๗ ขอ้ ๒๙/๓๘ ขอ้ ๒๙/๓๙ และขอ้ ๒๙/

๔๐ และ (ฉบบัท่ี ๖) พ.ศ. ๒๕๖๓ 

 

Download By:Supaluk Prapaipit  Date:27/10/2024  Time 17:19

(Procedures to investigate work-related injuries, ill health, diseases and incidents)

Pirada Moonthongchun
Highlight Text



 

ประเภทเอกสาร : กฏระเบียบปฏิบัติ ( PROCEDURE ) 

หมายเลขเอกสาร : F-AY-SHE-ONS-017 

แก้ไขคร้ังที ่: 00 หน้า : 2 จาก   13 

วนัทีเ่ร่ิมใช้:     28 Sep 2024       

เร่ือง: การจัดการอุบัติการณ์ 

หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

5 หน้าที่และความรับผดิชอบ 
        ผู้บริหารระดบัสูง  

• ก ำกบัดูแลใหมี้ระเบียบกำรด ำเนินงำนเร่ืองกำรจดักำรอุบติักำรณ์ และสนบัสนุนงบประมำณกำรด ำเนินงำนเป็นไปตำม
ขอ้ก ำหนดและมำตรฐำน 

• ก ำกบัดูแลกำรสอบสวนกำรเกิดอุบติักำรณ์ในหน่วยงำนตำมขอ้ก ำหนด 
• อนุมติักำรด ำเนินงำนกำรปรับปรุงแกไ้ข แผนกำรด ำเนินงำนใหเ้ป็นไปตำมขอ้ก ำหนด 
• ตรวจติดตำมกำรด ำเนินงำนกำรจดักำรอุบติักำรณ์ใหเ้ป็นไปตำมขอ้ก ำหนด 
• ทบทวนระเบียบกำรด ำเนินงำนและผลกำรเกิดอุบติักำรณ์เป็นประจ ำอยำ่งต่อเน่ือง 

ผู้จดัการ 

• ควบคุมดูแล ดูแลใหมี้กำรด ำเนินกำรรำยงำนเป็นไปตำมระบบกำรจดักำรอุบติักำรณ์ประจ ำหน่วยงำน 

• อนุมติักำรแกไ้ข ปรับปรุง ผำ่นระบบ SHE Software ตำมระยะเวลำท่ีก ำหนด 

• ร่วมสอบสวนอุบัติกำรณ์ในหน่วยงำน และทบทวนกำรเกิดอุบัติกำรณ์ของหน่วยงำนอ่ืนในหน่วยงำนของตน           

เพ่ือไม่ใหเ้กิดเหตุซ ้ ำ 

• ทบทวนระเบียบ และขั้นตอนกำรจดักำรอุบติักำรณ์ประจ ำหน่วยงำนตำมระยะเวลำท่ีก ำหนด 

หัวหน้างาน 

• ควบคุม ดูแลใหมี้กำรรำยงำนกำรเกิดอุบติักำรณ์ในหน่วยงำน 

• ด ำเนินกำรแกไ้ข ป้องกนักำรเกิดอุบติักำรณ์ในหน่วยงำน  

• รำยงำนกำรเกิดอุบติักำรณ์ในหน่วยงำนผำ่นระบบ SHE Software ตำมระยะเวลำท่ีก ำหนด 

• เชิญผูท่ี้เก่ียวขอ้งในกำรสอบสวน คน้หำ วเิครำะห์สำเหตุกำรเกิดอุบติักำรณ์และก ำหนดแนวทำงกำรแกไ้ขป้องกนั 

Human Capital and Organization Excellence 

• แจง้พยำบำลเขำ้ช่วยเหลือพนกังำนท่ีไดรั้บบำดเจ็บโดยเร็วทั้งท่ีเป็นอุบติัเหตุจำกกำรท ำงำน และภำวะเจ็บป่วยดำ้น

สุขภำพ 

• ประสำนงำนกำรส่งต่อโรงพยำบำลเม่ือพนกังำนไดรั้บบำดเจ็บรุนแรง 

• ส่งต่อพนกังำนท่ีไดรั้บบำดเจ็บ กรณีเล็กนอ้ยให้เขำ้รับกำรรักษำห้องพยำบำลบริษทั และกรณีรุนแรงด ำเนินกำรส่ง

ต่อโรงพยำบำลท่ีใกลท่ี้สุดโดยเร็ว  และสรุปกำรรักษำในแบบบนัทึกแบบฟอร์มท่ีก ำหนด  
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• กรณีเกิดกำรสูญเสียชีวิตของพนักงำนหรือกำรเกิดอุบัติภยัร้ำยแรงถึงข้ึนหยุดกำรผลิต เช่น กำรเกิดเพลิงไหม ้ 

สำรเคมีร่ัวไหล หมอ้ไอน ้ ำระเบิด หรืออุบัติภยัอ่ืน ๆ ตอ้งแจง้พนักงำนตรวจควำมปลอดภยัของแรงงำนในพ้ืนท่ี

รับทรำบทนัทีในลกัษณะโทรศพัท ์โทรสำร หรือวธีิอ่ืนใดท่ีมีรำยละเอียดพอสมควร   

• ประสำนงำนดำ้นเอกสำรในกำรส่งต่อ กรณีกำรเจ็บป่วยจำกสุขภำพทัว่ไปสิทธิประกนัสงัคมหรือสิทธ์ิประกนัต่ำง ๆ  

ท่ีพนกังำนมี  และกรณีเกิดอุบติัเหตุจำกกำรท ำงำนตอ้งด ำเนินกำรจดัส่งใบส่งตวัลูกจำ้งเขำ้รับกำรรักษำ (กท.44) 

ร่วมกบักบักำรส่งพนกังำนเขำ้รับกำรรักษำ และจดัท ำแบบแจง้กำรประสบอนัตรำย เจบ็ป่วย หรือสูญหำย และค ำ

ร้องขอรับเงินทดแทน ตำม พรบ.เงินทดแทน 2537 (กท.16) ใหก้บัลูกจำ้งภำยใน 15 วนันบัตั้งแต่วนัท่ีพนกังำน

ประสบเหตุ  

• ด ำเนินกำรช่วยเหลืออ่ืน ๆ ตำมสิทธ์ิท่ีจะไดรั้บ 

• แจง้กำรประชำสมัพนัธ์ภำยในเม่ือมีกำรเกิดเหตขุั้นรุนแรงท่ีตอ้งมีกำรเคล่ือนยำ้ยพนกังำนออกจำกอำคำรโดยเร็ว 

หรือในสภำวะท่ีมีกำรระบำดของโรคติดต่อมีกำรประชำสมัพนัธ์อยำ่งต่อเน่ือง เพ่ือกำรดูแลสุขภำพและป้องกนั  

• ตรวจสอบ ติดตำม กรณีพนกังำนมีภำวะเจ็บป่วยดำ้นสุขภำพเร้ือรัง และแจง้พนกังำนหยดุกำรท ำงำนทนัทีเม่ือตรวจ

พบเป็นโรคติดต่อท่ีจะสำมำรถระบำดในพ้ืนท่ีโรงงำนได ้

เจ้าหน้าทีค่วามปลอดภัยฯ (SHE personnel on site)  

• จดัท ำระเบียบกำรด ำเนินงำนกำรจดักำรอุบติักำรณ์และติดตำมกำรด ำเนินกำรใหเ้ป็นไปตำมขอ้ก ำหนด 

• ส่ือสำร ช้ีแจงและอบรมระเบียบกำรด ำเนินงำนใหบุ้คคลท่ีเก่ียวขอ้งรับทรำบ 

• ทบทวนระเบียบและขั้นตอนกำรด ำเนินกำรกำรจดักำรอุบติักำรณ์ประจ ำหน่วยงำนตำมระยะเวลำท่ีก ำหนด 

• เขำ้ร่วมสอบสวนกำรเกิดอุบติักำรณ์ วเิครำะห์กำรเกิดอุบติักำรณ์ พร้อมรวบรวมขอ้มูลเพ่ือเพ่ือกำรติดตำม 

• ติดตำมกำรบนัทึก กำรแกไ้ขป้องกนั อุบติักำรณ์ท่ีเกิดข้ึนในหน่วยงำนใหเ้ป็นไปตำมขอ้ก ำหนด 

• รำยงำนบนัทึกกำรเกิดอุบติักำรณ์และกำรด ำเนินกำรแกไ้ขแก่ผูบ้ริหำรเป็นประจ ำอยำ่งต่อเน่ือง 

• จดัส่งขอ้มูล Data Entry ของหน่วยงำนตำมแบบฟอร์มเป็นประจ ำทุกเดือน 

• จดัท ำเอกสำรรำยงำนต่อหน่วยงำนรำชกำรแรงงำนในพ้ืนท่ีโดย จดัท ำแบบแจง้กรณีลูกจำ้งประสบอนัตรำย เจบ็ป่วย 

หรือสูญหำย ตำมขอ้ 39 แห่งกฏกระทรวงก ำหนดมำตรฐำนในกำรบริหำร และกำรจดักำรดำ้นควำมปลอดภยั อำชีวอ

นำมยั และสถำภแวดลอ้มในกำรท ำงำน พ.ศ. 2549 ภำยใน 15 วนั เม่ือมีกำรเกิดอุบติัเหต ุ

• จดัท ำแบบแจง้กำรเกิดอุบติัภยัร้ำยแรง หรือกำรประสบอนัตรำยจำกกำรท ำงำน ตำมมำตรำ 34 (1) และ (2) แห่ง

พระรำชบญัญติัควำมปลอดภยั อำชีวอนำมยั และสภำพแวดลอ้มในกำรท ำงำน พ.ศ 2554   
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(สปร.5) ในกรณีเกิดกำรสูญเสียชีวติของพนกังำน และกำรเกิดอุบติัภยัร้ำยแรง ภำยใน 7 วนั นบัตั้งแต่วนัท่ีเกิดเหตุ   

พนักงาน 

• ปฏิบติัตำมระเบียบกำรด ำเนินงำนและขั้นตอนกำรปฏิบติังำนท่ีหน่วยงำนก ำหนด 

• กรณีเกิดควำมผิดปกติของตอ้งแจง้ใหผู้บ้งัคบับญัชำทรำบเพ่ือทนัที 

พยาบาลวชิาชีพ 

• แจ้งขอ้มูลข่ำวสำรด้ำนกำรแลสุขภำพของพนักงำนอย่ำงต่อเน่ือง เม่ือมีข่ำวสำรหรือรำยงำนด้ำนโรคระบำดหรือ

โรคติดต่อเกิดข้ึนจำกกำรเขำ้ใชบ้ริกำรในห้องพยำบำลของพนักงำน หรือภำยนอก ตอ้งด ำเนินกำรแจง้ผูจ้ดักำรกอง

บุคคลรับทรำบโดยเร็ว 

• ใหก้ำรรักษำเบ้ืองตน้โดยเร็ว เม่ือพนกังำนมีภำวะเจ็บป่วย หรือไดรั้บอุบติัเหตุจำกกำรท ำงำน 

• ประสำนกำรส่งต่อโรงพยำบำลทนัที  เม่ือพนักงำนมีอำกำรไม่ทุเลำลง หรือมีอำกำรรุนแรงไม่สมำรถรักษำเบ้ืองตน้ท่ี
หอ้งพยำบำลได ้ 

 
6 ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

6.1 ข้อก าหนดทัว่ไป 
6.1.1   กำรระบุประเภทของกำรเกิดอุบติัเหตุใหเ้ป็นไปตำมมำตรฐำนโดยมีกำรแบ่งดงัน้ี 

ประเภทของกำรเกิดอุบติักำรณ์  ( Category - CAT) 
• ประเภทท่ี 1 (Category 1 – CAT#1) กำรเสียชีวติ  

กำรเกิดอุบัติเหตุเน่ืองจำกกำรท ำงำนหรือกิจกรรมของบริษทัฯ เป็นเหตุให้มีผูบ้ำดเจ็บหรือเจ็บป่วยจนถึงขั้น
เสียชีวติ 

• ประเภทท่ี 2 (Category 1 – CAT#2) กำรทุพพลภำพส้ินเชิงถำวร 
กำรเกิดอุบติัเหตุเน่ืองจำกกำรท ำงำน หรือกิจกรรมของบริษทัฯ เป็นเหตุให้ผูป้ระสบเหตุบำดเจ็บหรือเจ็บป่วยถึง
ขั้นทุพพลภำพถำวร พิกำรสูญเสียอวยัวะ หรือสูญเสียสมรรถภำพในกำรท ำงำนโดยส้ินเชิง 

• ประเภทท่ี 3 (Category 1 – CAT#3) กำรเกิดอุบติัเหตุถึงขั้นหยดุงำน 
กำรเกิดอุบัติเหตุจำกกำรท ำงำนซ่ึงท ำให้ผูป้ระสบเหตุบำดเจ็บ หรือเจ็บป่วยไม่สำมำรถมำปฏิบัติงำนในวนั
ท ำงำนถดัไป 

• ประเภทท่ี 4 (Category 1 – CAT#4) กำรถูกจ ำกดัลกัษณะกำรท ำงำน หรือเปล่ียนหนำ้ท่ีกำรท ำงำน 
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จำกอุบัติเหตุ ซ่ึงท ำให้ผูป้ระสบเหตุบำดเจ็บหรือเจ็บป่วย ท ำให้ไม่สำมำรถกลับมำปฏิบัติงำนประจ ำท่ี
รับผิดชอบได ้โดยถูกจ ำกดัลกัษณะกำรท ำงำนหรือตอ้งโอนยำ้ยไปท ำงำนในหน้ำท่ีอ่ืน หำกมีกำรจ ำกดักำร
ท ำงำนใหส้ำมำรถมีกำรเปล่ียนกำรท ำงำนไดไ้ม่เกิน 7 วนั 

• ประเภทท่ี 5 (Category 1 – CAT#5) กำรรักษำทำงกำรแพทย ์
อุบติัเหตุจำกกำรท ำงำนซ่ึงท ำให้ผู ้ประสบเหตุบำดเจ็บหรือเจ็บป่วยตอ้งไดรั้บกำรรักษำทำงกำรแพทยโ์ดย
แพทยผ์ูเ้ช่ียวชำญและสำมำรถกลบัมำท ำงำนไดต้ำมปกติโดยไม่ได้หยุดงำนและไม่ถูกจ ำกัดลกัษณะกำร
ท ำงำน 

• ประเภทท่ี 6 (Category 1 – CAT#6) กำรปฐมพยำบำล 
กำรรับกำรรักษำพยำบำลกำรบำดเจ็บเล็กนอ้ย จำกกำรท ำงำนท่ีไดรั้บกำรรักษำหรือปฐมพยำบำลเบ้ืองตน้ภำยใน
หน่วยงำน 

• ประเภทท่ี 7 (Category 1 – CAT#7) เหตุกำรณ์เกือบเกิดอุบติัเหตุ 
เหตุกำรณ์ท่ีไม่พึงประสงค ์แต่เม่ือเกิดข้ึนแลว้มีแนวโนม้ท่ีจะก่อใหเ้กิดอุบติัเหตุ 

6.1.2   กำรรำยงำนทรัพยสิ์นเสียหำย ทรัพยสิ์นของบริษทัฯ ทั้งในหรือนอกพ้ืนท่ี ไม่ว่ำจะเป็นตวัอำคำร เคร่ืองจกัร  ผลผลิต  
ของ บริษทัท่ีไดรั้บควำมเสียหำย รวมทั้งผูก้ระท ำทั้งพนกังำนของบริษทัหรือบุคคลภำยนอก โดยกำรรำยงำนทรัพยสิ์น
ทรัพยสิ์นเสียหำยแบ่งตำมมูลค่ำดงัน้ี 
• มำกกวำ่ 10,000 บำท 
• นอ้ยกวำ่ 10,000 บำท 

6.1.3 กำรพิจำรณำอุบติัเหตุถึงขั้นหยดุงำน 
อุบัติเหตุถึงขั้นหยุดงำน หมำยควำมว่ำ เกิดอุบติัเหตุกบับุคคลตำมท่ีระบุไวใ้นขอ้ท่ี 6.6.4 ซ่ึงเกิดจำกกำรท ำงำน หรือ
เกิดข้ึนภำยในพ้ืนท่ีบริษทัฯ และส่งผลใหผู้ป้ระสบเหตุไม่สำมำรถท ำงำนไดต้ำมปกติในวนัท ำงำนตำมปกติถดัไปของผู ้
ประสบเหตุ ผูย้นืยนัหรือรับรองกำรหยดุงำน ไดแ้ก่ 
• แพทยผ์ูท้  ำกำรรักษำ โดยออกหนงัสือรับรองกำรหยดุงำน 

• Site Leader  

ทั้งน้ีอนุญำตให้ Site Leader เป็นผูต้ดัสินใจตำมควำมเหมำะสม และหำกมีกำรยำ้ยหรือเปล่ียนงำนให้ผูป้ระสบ
เหตุท ำงำน ตอ้งมีค ำยืนยนัจำกแพทยว์่ำ งำนท่ีผูป้ระสบเหตุถูกยำ้ยให้ไปท ำงำนแบบชัว่ครำวมีควำมปลอดภยั
เพียงพอท่ีแพทยส์ำมำรถอนุญำตใหท้ ำงำนได ้

• กรณีเกิดควำมไม่ชดัเจนในกำรยืนยนัหรือรับรองกำรเกิดอุบัติเหตุถึงขั้นหยุดงำน ระบุให้ค  ำตดัสินของท่ี

ประชุม Osotspa Leader Team เป็นท่ีส้ินสุด 
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หมำยเหตุ : กำรใหพ้นกังำน ลำหยดุ ในวนัท่ีตอ้งหยดุงำน ยงัคงถือวำ่เป็นอุบติัเหตุถึงขั้นหยดุงำน เวน้แต่วำ่ในวนัท่ีตอ้งหยดุ
งำนมีกำรขออนุญำตลำหยุดงำนไวล่้วงหน้ำแลว้ อย่ำงไรก็ตำมหำกวนัท่ีครบก ำหนดวนัลำแลว้ และผูป้ระสบเหตุยงัไม่
สำมำรถกลบัมำท ำงำนไดต้ำมปกติ ใหถื้อวำ่เป็นอุบติัเหตุถึงขั้นหยดุงำน 

6.2 การรายงานอบุัตกิารณ์ 

6.2.1 กำรรำยงำนกำรเกิดอุบติักำรณ์และขั้นตอนกำรรำยงำนอุบติักำรณ์ และส่ือสำรใหผู้ท่ี้เก่ียวขอ้งรับรำบบทบำท

หนำ้ท่ี อยำ่งนอ้ยรำยละเอียดเป็นไปตำมดำ้นล่ำงน้ี 

 Classification Flow Detail 
Personal Care & 
HCC Business  

Unit 

 - CAT # 4-7 
 - Property Damage 

 
 
 
 

 - แจง้ Red Alert 
 - สอบสวนุบติักำรณ์ 
 - Site Leader อนุมติักำร
สอบสวน และกำรแกไ้ข 
 - ติดตำมกำรแกไ้ข และ
กำรปิดเคส 

SHE Corporate - CAT # 1-3 
- ทรัพยสิ์นเสียหำยท่ีมีมูลค่ำสูง 
- กรณีอ่ืนท่ีผูบ้ริหำรให้ควำม
สนใจ 
 

  - ส่วนกลำงเขำ้ร่วม
สอบสวนอุบติักำรณ์ 
 - จดัท ำ LLC จำกกำร
สอบสวน ภำยใน 15 วนั 

6.2.1.1 หน่วยงำนตอ้งรำยงำนกำรเกิดอุบติักำรณ์เบ้ืองตน้ (Red Alert) ท่ีเกิดในหน่วยงำน ใหผู้ท่ี้เก่ียวขอ้ง

รับทรำบพร้อมทั้งกรอกขอ้มูลลงในระบบ Incident Module ตำมระยะเวลำท่ีก ำหนด โดย

รำยละเอียด Red Alert อยำ่งนอ้ยเป็นไปตำม Card น้ี 

 

Supervisor 

Manager SHE personnel on site 

Site Leader  

SHE Corporate 

Top Management 
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6.2.2 ระยะเวลำในกำรรำยงำนแบ่งตำมลกัษณะกำรเกิดอุบติักำรณ์ดงัน้ี 

ขั้นตอน Red Alert 
Investigation 
(กำรสอบสวน) 

Management Review 
(ผูจ้ดักำรอนุมติั) 

Site Leader Approved 
(พิจำรณำอุมติักำรแกไ้ข) 

Corrective and 
Preventive action 

Case Closed 
(ปิดเคส) 

หมำยเหตุ 

 
 
 

ระยะเวลำ 

4 ชัว่โมง 
[CAT1-3] 

4 ชัว่โมง 
[CAT1-3] 

1 วนั 1 วนั 

ตำมระบะเวลำท่ีระบุ
ในกำรสอบสวน 

1 วนั  

24 ชัว่โมง 
[CAT4-7 และ
ทรัพยสิ์น
เสียหำย] 

24 ชัว่โมง 
[CAT4-7 และทรัพยสิ์น

เสียหำย] 
3 วนั 2 วนั 2 วนั  

 
 
 

รำยละเอียด 

หลงัเกิดเหตุตอ้ง
ท ำกำรกรอก
ขอ้มูลเขำ้ระบบ 
SHE Software 

ท ำกำรสอบสวนตำม
ขั้นตอนของหน่วยงำน 
(พร้อมทีมผูเ้ขำ้ร่วม
สอบสวน/ทีม คปอ 

ประจ ำหน่วยงำน) และน ำ
ผลกำรวเิครำะห์สอบสวน

มำกรอกเขำ้ระบบ 

ผูจ้ดักำรท ำกำร
ทบทวนกำรวเิครำะห์
สอบสวนและก ำหนด
แนวทำงกำรแกไ้ข 

ผูจ้ดักำรส่งผลกำรสอบสวน
อุบติัเหตุพร้อมแนวทำงกำร
แกไ้ขให้แก่ Site Leader เพื่อ
พิจำรณำอนุมติัในกำร
ด ำเนินกำรแกไ้ขต่อไป ทั้งน้ี
พร้อมทั้งจดัท ำ LLC เพื่อ
ทบทวนกิจกรรมท่ีคลำ้ยกนัเพื่อ
ป้องกนัอุบติัเหตุท่ีเกิดข้ึน 

หัวหนำ้งำนท ำกำร
แกไ้ขพร้อมส่งผลกำร
ด ำเนินกำรแกไ้ขให้ 
Site Leader พิจำณำ
ปิดเคส 

Site Leader 
พิจำณำปิดเคส
ตำมที่ระบุใน
แผน 

 

ผูรั้บผิดชอบ หัวหนำ้งำน หัวหนำ้งำน ผูจ้ดักำร Site Leader หัวหนำ้งำน Site Leader  

หมำยเหตุ:  
- ขั้นตอนกำรด ำเนินงำนเป็นไปตำม Incident Module Flow 
- กำรนบัวนัไม่นบัรวมวนัหยดุ 

6.3 การสอบสวนอุบัติการณ์ 

6.3.1 กำรสอบสวนอุบติักำรณ์ประจ ำหน่วยงำนตอ้งมีผูเ้ขำ้ร่วมสอบสวนดงัน้ี  

ผู้เข้าร่วมสอบสวน

Cat#1-3

ทรัพยสิ์นเสียหายที่มีมูลค่าสูงหรือกรณี

อ่ืนที่ผู้บริหารให้ความสนใจ

CAT# 4-7 และทรัพยสิ์นเสียหาย

SHE Corporate 

Site leader ประจ ำหนว่ยงำน  

Manager  

Supervisor  

SHE personnel on site  

พนกังำนผูป้ระสบเหตแุละผูเ้หน็เหตกุำรณ ์(ถำ้มี)  

บุคลำกรทำงกำรแพทย ์ไดแ้ก่ แพทย ์หรอืพยำบำล 
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กรณีประเภทของอุบัติกำรณ์ CAT#1-3 ทรัพยสิ์นเสียหำยท่ีมีมูลค่ำสูงหรือกรณีอ่ืนท่ีผูบ้ริหำรให้ควำมสนใจ หลงัจำกกำร

สอบสวนอุบัติกำรณ์ SHE Corporate จะต้องจัดท ำ LLC ภำยใน 15 วนั ร่วมกับ SHE Corporate พร้อมทั้ งส่ือสำรให้กับ

พนกังำนในหน่วยงำนต่อไป 

6.3.2 เคร่ืองมือท่ีใชใ้นกำรในกำรสอบสวนอุบติักำรณ์มีหลำยวิธีสำมำรถใชร่้วมกนัตำมควำมเหมำะสมของเหตุกำรณ์ท่ี

เกิดข้ึน ทั้งน้ีเคร่ืองมือใชใ้นขอ้ก ำหนดน้ีใชก้ำรแบ่งเป็นกลุ่มปัจจยั (Factors) ในกำรสอบสวนเพ่ือน ำไปสู่กำรแยก

สำเหตุต่ำงๆ โดยใช ้4M 1E ไดแ้ก่ 

• M – Man สำเหตุมำกจำกพนกังำนหรือบุคลำกรทั้งภำยในและภำยนอกหรือไม่ 

• M – Machine สำเหตุมำจำกเคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์อ ำนวยควำมสะดวกต่ำงๆหรือไม่ 

• M – Material  สำเหตุมำจำกวตัถุดิบ อะไหล่ อุปกรณ์อ่ืนๆ ผลิตภณัฑ ์หรือบริกำร หรือไม่ 

• M – Method สำเหตุมำจำก วธีิกำร กระบวนกำรท ำงำน หรือไม่ 

• E – Environment สำเหตุมำจำกสถำนท่ี แสงสวำ่ง และสภำพกำรท ำงำน หรือไม่ 

ทั้งน้ีขอ้ก ำหนดน้ีมีแนวทำงในกำรสอบสวนอุบติักำรณ์ตำมเอกสำร S-SH-003 แนวทำงกำรสอบสวนอุบติัเหตุอนัตรำย

จำกกำรท ำงำน (Incident Investigation Guideline)  

6.4 การบันทกึข้อมูล 

6.4.1 หน่วยงำนมีกำรบนัทึกขอ้มูลกำรเกิดอุบติักำรณ์ผ่ำนระบบ SHE software: Incident Module โดยเป็นไปตำม SHE 

ตำม Guideline “Incident Module” และลงขอ้มูลลงแบบฟอร์ม F-AY-SHE-ONS-095 Incident Report Form 

6.4.2 เจำ้หน้ำท่ีควำมปลอดภยัฯ ประจ ำหน่วยงำนตอ้งมีกำรติดตำมกำรบันทึกขอ้มูลและรำยงำนควำมคืบหน้ำกำร

ด ำเนินงำนใหผู้บ้ริหำรรับทรำบเป็นประจ ำอยำ่งต่อเน่ือง 

6.4.3 กำรทบทวนกำรเกิดอุบติักำรณ์ทุกคร้ังท่ีเกิดเหตุ เพ่ือเป็นกำรทบทวนมำตรกำรให้ครอบคลุมทุกสำเหตุไม่ให้เกิด

เหตุซ ้ ำ พร้อมทั้งมีกำรประเมินประสิทธิภำพของมำตรกำรดงักล่ำว 

6.5 การตรวจตดิตามการแก้ไข 

6.5.1 หน่วยงำนมีกำรติดตำมกำรแกไ้ข ป้องกนัอุบติักำรณ์ ท่ีเกิดข้ึนในหน่วยงำนและมีกำรรำยงำนควำมคืบหนำ้สถำนะใน

กำรแกไ้ข ป้องกนัใหผู้บ้ริหำรรับทรำบอยำ่งต่อเน่ือง 

6.5.2 หน่วยงำนมีกำรน ำกำรเกิดอุบติักำรณ์ท่ีเกิดข้ึนไปส่ือสำรกบัพนักงำนในหน่วยงำน เพ่ือเป็นกำรทบทวนควำมเส่ียง 

มำตรกำรป้องกนัในกิจกรรมเดียวกนั หรือกิจกรรมท่ีมีควำมคลำ้ยคลึงกนัเพ่ือป้องกนัเกิดเหตุซ ้ ำ 
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6.6 การจดัเกบ็สถิตอิุบัตกิารณ์ประจ าหน่วยงาน 

6.6.1 หน่วยงำนมีกำรบนัทึกสถิติอตัรำกำรบำดเจบ็จำกกำรท ำงำน (IR) ประจ ำหน่วยงำน 

                         โดยวธีิค ำนวณ คือ     =   จ ำนวนอุบติัเหตท่ีุเกิดข้ึน x 1,000,000 ชัว่โมงกำรท ำงำน-คน 
                                                           ชัว่โมงกำรท ำงำน-คน 

6.6.2 หน่วยงำนตอ้งมีกำรจดัเก็บชัว่โมงกำรท ำงำนประจ ำหน่วยงำนและส่งขอ้มูลกำรจดัเก็บให้ SHE Corporate เป็น

ประจ ำทุกเดือน โดยเป็นไปตำมแบบฟอร์มเอกสำร F-SH-017 “ข้อมูลสถิติอุบัติกำรณ์ประจ ำโรงงำน (Data 

Entry)”  ในเอกสำรดงักล่ำวจะประกอบเอกสำรดงักล่ำวลงรำยละเอียดแต่ละ Sheet ดงัน้ี 

• Safety Record _1 ขอ้มูลสถิติอุบติักำรณ์ประจ ำโรงงำน 

• Safety Record_2 รำยละเอียดบันทึกสถิติกำรเกิดอุบัติเหตุทั้ งหยุดงำนและไม่หยุดงำน โรคจำกกำรท ำงำน เสีย

ทรัพยสิ์น และอุบติัเหตุทำงรถยนต ์

• Safety Record_3 จ ำแนกตำมส่ิงท่ีท ำใหป้ระสบอนัตรำยและควำมร้ำยแรง 

• Safety Record_4 จ ำแนกตำมลกัษณะกำรประสบอนัตรำยและควำมร้ำยแรง 

• Safety Record_5 จ ำแนกตำมส่วนของร่ำงกำยท่ีประสบอนัตรำยและควำมร้ำยแรง 

6.6.3.   หน่วยงำนมีกำรนบัชัว่โมงกำรท ำงำน วธีิกำรไดม้ำซ่ึงชัว่โมงกำรท ำงำนจำกบนัทึกกำรเขำ้ท ำงำนของพนกังำนทุกคน

ในแต่ละเดือน โดยสูตรกำรค ำนวณดงัน้ี 

กำรค ำนวณชัว่โมงกำรท ำงำนสะสมแต่ละเดือน =  จ ำนวนพนกังำน X จ ำนวนชัว่โมงกำรท ำงำนปกติต่อคนต่อวนั X จ ำนวน

วนัท ำงำนตำมปกติต่อคนในหน่ึงเดือน 

หมายเหต ุ: กำรนบัวนัท ำงำนตำมปกติจะไม่นบัรวมวนัหยดุนกัขตัฤกษต์ำมท่ีบริษทัฯก ำหนด โดยจะมีกำรสะสมตั้งแต่วนัท่ี

เร่ิมโครงกำร โดยนบัต่อเน่ืองและส้ินสุดลงเม่ือมีอุบติัเหตรุุนแรงถึงขั้นหยดุงำน และจะเร่ิมกำรนบัชัว่โมงสะสมใหม่ 

6.6.4หน่วยงำนมีกำรแบ่งบุคคลท่ีเก่ียวขอ้งตำมเพ่ือด ำเนินกำรบนัทึกชัว่โมงกำรท ำงำนและบนัทึกสถิติอุบติักำรณ์ตำม

ประเภทดงัน้ี 
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กลุ่มบุคคล 
การเก็บช่ัวโมงการ

ท างาน 
การบันทึกสถิติ

อุบัติเหตุ 
การค านวนอตัราการ

เกดิอุบัติเหตุ 

กลุ่ม 1: พนกังำนของบริษทัฯ    
กลุ่ม 2: พนกังำนชัว่ครำวหรือผูรั้บเหมำท่ีท ำงำนประจ ำให้กบั
บริษทัฯ  

   

กลุ่ม 3: พนกังำนชัว่ครำวหรือผูรั้บเหมำท่ีท ำงำนประจ ำ 
ประเภทงำนบริกำรให้กบับริษทัฯ เช่น พนกังำนท ำควำมสะอำด 
เจำ้หนำ้ท่ีรักษำควำมปลอดภยั และอ่ืนๆ ท่ีปฏิบติังำนหรือ
ให้บริกำรในพ้ืนท่ีของบริษทัฯ รวมทั้งนกัศึกษำฝึกงำน 

   

กลุ่ม 4: ผูรั้บเหมำงำนวิศวกรรม ซ่อม สร้ำง กลุ่มงำนโครงกำร
เบด็เสร็จมรไซตง์ำนในพ้ืนท่ี รวมถึงมี จป.ประจ ำโครงกำร หรือกลุ่ม
งำนทัว่ไปไม่มีไซตง์ำนในพ้ืนท่ี 

   

กลุ่ม 5: ผูม้ำติดต่อ/ผูม้ำเยีย่มชม ผูรั้บ-ส่งสินคำ้ และเอกสำร ผูข้ำย
ของในพ้ืนท่ี    

หมำยเหตุกรณีมีอุบติัเหตุ: ตอ้งมีกำรสอบสวนและบนัทึกในระบบ SHE Software : Incident Module 
- จ ำนวนอุบติัเหตุจะถูกนบัในสถิติของหน่วยงำนและขององคก์ร 
- ค่ำอตัรำกำรบำดเจ็บและควำมรุนแรง จะถูกนบัเป็นสถิติของหน่วยงำนและขององคก์ร 
- กรณีท่ีในพ้ืนท่ีมีหลำยหน่วยงำนหรือหลำยบริษทัอยูใ่นพ้ืนท่ีเดียวกนั เม่ือเกิดอุบติัเหตใุหถื้อเป็นควำมรับผิดชอบ
ของเจำ้ของพ้ืนท่ี 

 
6.7 ขั้นตอนการแจ้งกรณีเกดิอบุัตเิหตหุรือประสบอนัตรายจากการท างาน  

6.7.1 เม่ือมีพนกังำนประสบเหตุจำกกำรท ำงำน ผูพ้บเห็นเหตุกำรณ์ หรือผูป้ฐมพยำบำลของหน่วยงำน ตอ้งประเมินควำม

ปลอดภยัขั้นตน้ เขำ้ช่วยเหลือ เม่ือจุดเกิดเหตุมีควำมปลอดภยั กรณีไม่มีควำมปลอดภยัแจง้หัวหน้ำงำน หรือเพื่อน

ขำ้งเคียงใหช่้วยแจง้เหตุโดยเร็วท่ีสุด 

6.7.2 หัวหน้ำงำนเขำ้จุดเกิดเหตุ เขำ้ช่วยเหลือเบ้ืองตน้ส่งต่อเขำ้ห้องพยำบำล กรณีรุนแรง หรือพ้ืนท่ีเขำ้ช่วยเหลือเส่ียง

อนัตรำย แจง้ผูจ้ดักำรแผนกโดยเร็วท่ีสุด แจง้กำรส่งต่อไปโรงพยำบำล หรือทีมเฉพำะดำ้น  

6.7.3 ผูจ้ดักำรแผนก แจง้ Human Capital and Organization Excellence รับทรำบทนัทีในเหตุกำรณ์รุนแรง แจง้ขอพยำบำล

ขอเปลหำม ขอรถฉุกเฉิน น ำส่งโรงพยำบำลใกลเ้คียงโดยเร็วท่ีสุด  

6.7.4 Human Capital and Organization Excellence น ำส่งโรงพยำบำลตำมสิทธ์ิกำรรักษำ และกองบุคคล ฯ จดัท ำเอกสำรใบ

ส่งตวัและเอกสำรต่ำง ๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง (กท.16/กท.44)  
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6.7.5 Human Capital and Organization Excellence ก ำกบัจนพนกังำนมีอำกำรทุเลำลง หลงัส้ินสุดกำรรักษำพิจำรณำกำรเขำ้

ปฏิบัติงำนได้ตำมต ำแหน่งเดิม หรือกรณีพนักงำนไม่สำมำรถเขำ้ปฏิบัติงำนในต ำแหน่งเดิมได้  ตอ้งจัดหำงำนท่ี

เหมำะสมใหพ้นกังำนปฏิบติัต่อไป 

6.8 ขั้นตอนการแจ้งกรณีเกดิภาวะเจบ็ป่วยจากสุขภาพ 

5.7.1 เม่ือพนกังำนเกิดภำวะเจ็บป่วยดำ้นสุขภำพ ตอ้งแจง้ผูบ้งัคบับญัชำในหน่วยงำนรับทรำบโดยเร็ว  

5.7.2 ผูบ้งัคบับญัชำสอบถำมอำกำรเบ้ืองตน้ กรณีไม่รุนแรง แจง้กำรส่งตวัเขำ้รับกำรรักษำห้องพยำบำลบริษทั กรณีรุนแรง

ประสำนงำนแจง้ Human Capital and Organization Excellence ส่งต่อโรงพยำบำลโดยเร็ว   

5.7.3 Human Capital and Organization Excellence ท ำใบส่งตวัเขำ้กำรรักษำในหอ้งพยำบำล กรณีไม่รุนแรง    

5.7.4 กรณีรุนแรงน ำส่งโรงพยำบำลตำมสิทธ์ิกำรรักษำ 

5.7.5 พยำบำลวิชำชีพ หรือ Human Capital and Organization Excellence ก ำกับจนพนักงำนมีอำกำรทุเลำลง และเข้ำ

ปฏิบติังำนไดป้กติ  กรณีพนกังำนมีภำวะสุขภำพ และมีควำมเส่ียงต่อกำรเกิดอุบติัเหตุในกำรท ำงำน  ตอ้งจดัหำงำนท่ี

เหมำะสมใหพ้นกังำนปฏิบติัต่อไป 

6.9 กรณีเกดิโรคระบาด โรคตดิต่อร้ายแรง 

ด ำเนินกำรปฏิบติัตำม วธีิกำรปฏิบติังำน มำตรกำรป้องกนัและตอบโตโ้รคติดเช้ือทำงเดินหำยใจและโรคระบำดไวรัสโควดิ-19 

(W-AY-SHE-ONS-010)             

 

6.10 การฝึกอบรม 

6.10.1 ผูท่ี้เก่ียวขอ้งกบัมำตรฐำนฉบบัน้ีตอ้งไดรั้บกำรฝึกอบรมโดยมีกำรฝึกอบรมอยำ่งนอ้ยประกอบไปดว้ย 

• กำรปฏิบติัตำมขั้นตอนกำรรำยงำนอุบติักำรณ์ 

• กำรใช ้SHE Software: Incident Module  ตำมบทบำทหนำ้ท่ี 

• กำรสอบสวนอุบติักำรณ์โดยใชเ้คร่ืองมือ 4M1E  

6.10.2 มีบนัทึกกำรฝึกอบรมและมีกำรก ำหนดระยะเวลำ เพื่อฝึกอบรมทบทวนตำมควำมเหมำะสม 

6.11 การทบทวน 

• มำตรฐำนและระเบียบกำรด ำเนินงำนตอ้งไดรั้บกำรทบทวนทุก  3 ปี หรือทุกคร้ังท่ีมีกำรเปล่ียนแปลง 

• ทบทวนผูท่ี้เก่ียวขอ้งในกำรท ำงำนกบัระบบเป็นประจ ำทุกปีหรือทุกคร้ังท่ีมีกำรเปล่ียนแปลง 

• ทบทวนสถิติกำรเกิดอุบติักำรณ์ประจ ำหน่วยงำนเป็นประจ ำทุกปี 
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7.    การจัดเกบ็บันทกึ  
 

ช่ือเอกสาร 
 

หมายเลขเอกสาร 
 

สถานทีเ่กบ็ 
 

ระยะเวลาทีจั่ดเกบ็ 
 

7.1 Incident Report Form F-AY-SHE-ONS-095 SHE 3 ปี 

 
8.   ภาคผนวก  
 8.1 ขั้นตอนกำรด ำเนินกำรกรณีเกิดอุบติัเหตุในกำรท ำงำน 
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หมายเหตุ  :  เอกสารน้ีเป็นเอกสารควบคุมของบริษทัฯ หา้มท าส าเนาโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
Note: The document is controlled document of the company. Do not make copies without permission.  

ขั้นตอนการด าเนินการกรณีเกิดอุบัติเหตุในการท างาน 

 
 

แจง้ 

แจง้ 

แจง้ 

หมายเหต ุ: การน าส่งผูบ้าดเจบ็จากอุบตัเิหตุในการท างานตามสทิธิก์องทนุเงนิทดแทน 
- พนกังานโอสถสภาใชใ้บส่งตวัทีแ่ผนก หวัหน้างานน าส่งโรงพยาบาลราชธานี หรอืโรงพยาบาลพระนครศรอียุธยา 
- พนกังาน AA หวัหน้างานน าส่งน าสง่โรงพยาบาลราชธานี หรอืโรงพยาบาลอยุธยา และตดิต่อเจา้หน้าทีป่ระสานบรษิทั AA International (ตามเบอร์ฉุกเฉนิแนบ) 
- กรณเีป็นพนกังานบุคคลภายนอกน าส่งน าส่งโรงพยาบาลราชธานี หรอืโรงพยาบาลอยุธยา และตดิต่อผูค้วบคุมงานขงบรษิทันัน้ๆ 
- กรณถีา้พนกังานไปโรงพยาบาลรกัษาดว้ยตวัเองโดยไมผ่่านการวนิิฉยัของพยาบาลของบรษิทั ใหก้ลบัมาใหพ้ยาบาลวนิิจฉยัและด าเนินการออกใบส่งตวั 
- กรณพีนกังานไมส่ามารถเคลือ่นยา้ยดว้ยตวัเองใหเ้รยีกรถโรงพยาบาลขอความช่วยเหลอื โดยโทรขอความชว่ยเหลอื 1669 

แจง้ 

แจง้ 

อุบัติเหตุในการท างาน 

ผูเ้กิดอุบติัเหตุในการท างาน 

หวัหนา้งาน 

การรักษาพยาบาล ผูจ้ดัการหน่วยงาน 

Site Leader 

Head of Beverage operation 

SHE on Site 

SHE LEAD Site Leader ปฐมพยาบาลโดยทีมปฐมพยาบาล
ในหน่วยงาน 

 

บาดเจบ็เล็กนอ้ย 

พิจารณา 

ปฐมพยาบาลห้องพยาบาล 
กลบัเขา้ท างาน 

พยาบาลพิจารณาน าส่งรักษาพยาบาล
ตามสิทธ์ิกองทุนเงินทดแทน 

 

บาดเจบ็รุนแรง 

ประสานงานพยาบาล เพ่ือรีบน าส่ง
โรงพยาบาลตามสิทธ์ิกองทุนเงินทดแทน 
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