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แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูจ้ดัการ ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูจ้ดัการ ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไมเ่พียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูจ้ดัการ ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 16 1 17 -1 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ ผูจ้ดัการ ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟในห้องประชุม ผูจ้ดัการ ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูจ้ดัการ ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 3 3 9 Intolerable risk 16 1 17 -8 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ ผูจ้ดัการ ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

ผูจ้ดัการ ไดรั้บบาดเจ็บ เคร่ืองจกัรหนีบ,บีบ 3 2 6 High risk 2 2 2 1 1 8 -2 Acceptable risk

ผูจ้ดัการ ไดรั้บบาดเจ็บ เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 3 1 3 Risks that require control measures 16 2 2 2 1 1 24 -21 Acceptable risk

ผูจ้ดัการ ไดรั้บบาดเจ็บ ลอดใตส้ายพานเคร่ืองจกัร 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 2 1 1 8 -6 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูจ้ดัการ ไดรั้บบาดเจ็บ เหยยีบเศษแกว้ 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

1.4 Off-site training/seminar and off-site work assignment รถยนต์ ผูจ้ดัการ ไดรั้บบาดเจ็บ อุบติัเหตุจากการเดินทางโดยรถยนต์ 1 4 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk

1.5 Internal training program ท่าทางการนัง่ ผูจ้ดัการ ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ Supervisor ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน Supervisor ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไมเ่พียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ไฟฟ้า Supervisor ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 16 1 17 -1 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ Supervisor ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟในห้องประชุม Supervisor ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ไฟฟ้า Supervisor ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 3 4 12 Intolerable risk 16 1 17 -5 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ Supervisor ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

 เคร่ืองจกัร Supervisor ไดรั้บบาดเจ็บ เคร่ืองจกัรหนีบ,บีบ 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

เสียงดงั Supervisor เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

สายพานล าเลียง Supervisor ไดรั้บบาดเจ็บ ลอดใตส้ายพานเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน Supervisor ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไมเ่พียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน Supervisor ไดรั้บบาดเจ็บ เหยยีบเศษแกว้ 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

2.4  Off-site training/seminar and off-site work assignment รถยนต์ Supervisor ไดรั้บบาดเจ็บ อุบติัเหตุจากการเดินทางโดยรถยนต์ 1 4 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk

2.5 Internal training program ท่าทางการนัง่ Supervisor ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

Risk Level

F-AY-SHE-ONS-064 Intolerable risk High risk Risks that require control measures              Acceptable risk
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แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ Admin ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน Admin ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ไฟฟ้า Admin ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 16 1 17 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการนัง่ Admin ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟในหอ้งประชุม Admin ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ไฟฟ้า Admin ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 3 4 12 Intolerable risk 16 1 17 -5 Acceptable risk

ทา่ทางการนัง่ Admin ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

Admin ไดรั้บบาดเจ็บ เคร่ืองจกัรหนีบ,บีบ 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

Admin ไดรั้บบาดเจ็บ เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

Admin ไดรั้บบาดเจ็บ ลอดใตส้ายพานเคร่ืองจกัร 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 2 1 1 8 -6 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน Admin ไดรั้บบาดเจ็บ เหยยีบเศษแกว้ 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

3.4 Off-site training/seminars and off-site work assignments รถยนต์ Admin ไดรั้บบาดเจ็บ อุบติัเหตุจากการเดินทางโดยรถยนต์ 1 4 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk

3.5 Waste material transfer from production to the waste management department ยานพาหนะขนส่ง (รถโฟลก์ลิฟ) Admin ไดรั้บบาดเจ็บ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่น  ไม่เดินในทางท่ีก าหนด 4 2 8 High risk 2 2 1 1 6 2 Acceptable risk

3.6 Internal training program ทา่ทางการนัง่ Admin ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

ฝุ่ นละอองจากหมึกพิมพ์ Admin สมัผสัสารเคมีทางการหายใจ
เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น ไอระเหย

สารเคมี
3 1 3 Risks that require control measures 1 1 2 1 Acceptable risk

ไฟฟ้า Admin ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 16 1 17 -1 Acceptable risk

3.8 Document laminating tasks ความร้อน Admin ไดรั้บบาดเจ็บ สมัผสัความร้อนจากเคร่ือง 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 1 4 -2 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดพลาสติกคลุมขวด ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

พลาสติกคลุมขวดท่ีอยูบ่นพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดถาดรองขวดเปล่า ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

กระดาษรองขวดท่ีอยูบ่นพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

PK ขวด,ฝา ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่น ปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ท่ีใช้ในการแกะกล่องบรรจุฝา ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการยก ,การแกะกล่องบรรจุฝา ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

4.4 Inspection and data recording of PK – bottles and caps PK ขวด,ฝา ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

4.5 Sorting of waste materials for dispatch พลาสติกคลุมขวด/ กล่องฝาเปล่า ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

น ้ำขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังำน ล่ืน , หกลม้ เกิดจำกควำมผิดพลำดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังำน ไดรั้บบำดเจ็บจำกกำรบำด เกิดจำกควำมผิดพลำดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

แสงสว่ำงในกำรท ำงำน ผูป้ฏิบติังำน ปวดตำ เม่ือยลำ้ดวงตำ แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ทำ่ทำงกำรท ำงำน ผูป้ฏิบติังำน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลำ้มเน้ือ กำรท ำงำนไม่ถูกหลกักำรยศำสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

4.9 Internal training program ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพล์๊อตกล่อง ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

4.11 Operating the Auto Pack machine เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 1 2 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 1 4 4 High risk 16 8 2 1 27 -23 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 4 -3 Acceptable risk
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4.7 Work area cleaning tasks

3

4

4.6 Machine operation tasks

4.8 Administrative and Computer Work

4.10 Inner box assembly for Peptein products

4.2 Cutting and removing paper trays from empty bottles

4.3 Staging packing kits (PK) for the production line

3.1 Administrative and Computer Work

3.2 Conference

3.7 Photocopying tasks

4.1 Plastic sleeve removal from bottles

3.3 On-site inspection

Operator – Bottle Wiping Area

 เคร่ืองจกัร

Admin

Li
ke

lih
oo

d L
ev

el

Se
ve

rit
y L

ev
el

Ri
sk

 Sc
or

e

Ri
sk

 L
ev

el

Ri
sk

 R
ed

uc
tio

n S
co

re

Re
sid

ua
l R

isk
 Sc

or
e

Ri
sk

 L
ev

el 
Af

ter
 A

pp
lyi

ng
 C

on
tro

ls

Hazard SourceNo. Assigned Tasks / Area Inspection Detail

Department / function : Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

Specify who (or what) may be 

harmed 
Nature of Hazard Cause of Hazard

Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Supervisor Department Manager

Existing Control Measure
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มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่องขวดเปล่า ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

กล่องกระดาษขวดเปล่าท่ีอยูบ่นพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

น ้ำร้อน ผูป้ฏิบติังำน สมัผสัควำมร้อนจำกน ้ำร้อน เกิดจำกควำมผิดพลำดของคน เช่น ปฏิบติังำนขำ้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

น ้ำขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังำน ล่ืน , หกลม้ เกิดจำกควำมผิดพลำดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังำน ไดรั้บบำดเจ็บจำกกำรบำด เกิดจำกควำมผิดพลำดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

แสงสว่ำงในกำรท ำงำน ผูป้ฏิบติังำน ปวดตำ เม่ือยลำ้ดวงตำ แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ท่ำทำงกำรท ำงำน ผูป้ฏิบติังำน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลำ้มเน้ือ กำรท ำงำนไม่ถูกหลกักำรยศำสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

5.5 Administrative and Computer Work ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพล์๊อตกล่อง ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ท่าทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ท่าทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 1 2 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 1 4 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่าทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ท่าทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 4 -3 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024
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Operator – Bottle Washing Room

5.4 Administrative and Computer Work

5.6 Inner box assembly for Peptein products

5

5.3 Work area cleaning tasks

5.2 Machine operation tasks

5.7 Operating the Auto Pack machine

5.1 Cutting open empty bottle cartons (milk bottles)

 Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Department / function :  Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

Supervisor Department Manager

No. Assigned Tasks / Area Inspection Detail Hazard Source Specify who (or what) may be harmed Nature of Hazard Cause of Hazard
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แสงสวา่งในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสวา่งไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 26 -22 Acceptable risk

ท่าทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

ฝุ่ นละออง ผูป้ฏิบติังาน สัมผสัฝุ่ นละอองทางการหายใจ เกิดจากความผิดพลาดจองสภาพแวดลอ้ม 4 1 4 High risk 8 1 9 -5 Acceptable risk

อุบติัดหตุจากเคร่ืองจกัรหนีบ บีบ กระแทก ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็ เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 8 2 2 1 13 -9 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 1 1 22 -18 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

อุบติัดหตุจากเคร่ืองจกัรหนีบ บีบ กระแทก ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่าทางการยก ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

6.3 Internal training program ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

7.1 Cutting open milk bottle caps
มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดฝา Foild นม (Lid 

Cap)
ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

7.2 CIP pipe installation tasks ความร้อนจากน ้า ผูป้ฏิบติังาน สัมผสัความร้อน เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 4 -1 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ถูกกระแทกใส่เทา้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการหนีบ,น ้าร้อนลวก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

สารเคมี ผูป้ฏิบติังาน สัมผสัสารเคมี เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk

เสียงดงั ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

แสงสวา่งในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสวา่งไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 2 2 2 22 -18 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

แสงสวา่งในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสวา่งไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 2 2 2 22 -18 Acceptable risk

ท่าทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 2 18 -14 Acceptable risk

แสงสวา่งในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสวา่งไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

7.7 Internal training program ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

7.8 Chemical dosing for CIP system สารเคมี ผูป้ฏิบติังาน สัมผสัสารเคมี เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk
หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพล์อ๊

ตกล่อง
ผูป้ฏิบติังาน สัมผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ท่าทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ท่าทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสวา่งในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสวำ่งไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 1 2 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 1 4 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่าทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ท่าทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสวา่งในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสวำ่งไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 4 -3 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024

Assigned Tasks / Area Inspection Detail Hazard Source
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7.5 Floor cleaning tasks

7.6 Administrative and Computer Work

ท่าทางการยก

6.2 Machine operation tasks

7.3 Machine setup tasks before production

7.4 Machine operation tasks

Operator – Filling Room

6.1 Work area cleaning tasks

7.9 Inner box assembly for Peptein products

7

7.10 Operating the Auto Pack machine 

Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Department / function : Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

Supervisor Department Manager

Existing Control Measure

Operator – Cap Feeding Room
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Specify who (or what) may be harmed Nature of HazardNo. Cause of Hazard
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8.1 Inspection and data recording of PK – labels PK -ฉลาก ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

PK ฉลาก ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 2 1 7 -4 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ท่ีใช้ในการแกะบรรจุภณัฑ์ ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการยกกล่องบรรจุภณัฑ์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพ์
ล๊อตฝา

ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk

เคร่ืองพิมพล์๊อตฝา ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าลดัวงจรเกิดประกายไฟ เกิดความผิดพลาดของเคร่ืองจกัร 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังำน สมัผสัควำมร้อนจำกน ้ำร้อน เกิดจำกควำมผิดพลำดของคน เช่น ปฏิบติังำนขำ้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

ป้อน PK เขา้เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

กาวหลอมร้อน ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัความร้อนจากกาวหลอมร้อน เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk

รังสี X-ray (FBI) ผูป้ฏิบติังาน อนัตรายจากรังสี X-ray เป็นการท างานของเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 2 2 2 22 -18 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 2 18 -14 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

8.7 Internal training program ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk
หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพ์

ล๊อตกล่อง
ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 1 2 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 1 4 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 4 -3 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024
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No. Assigned Tasks / Area Inspection Detail

8.2 Staging packaging kits (PK) for the production line

8.3 Refilling ink and makeup for cap lot printing machine

8.4 Machine operation tasks

8.5 Work area cleaning tasks

8.6  Administrative and Computer Work

Hazard Source Specify who (or what) may be harmed Nature of Hazard

8.8 Inner box assembly for Peptein products

Cause of Hazard
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เคร่ืองจกัร

Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Department / function : Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

8

8.9 Operating the Auto Pack machine

Supervisor Department Manager

Existing Control Measure

Machine Operator – Labeler, FBI, Loader/Unloader, Retort, and Straw Applicator
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9.1 Inspection and data recording of PK – shrink wrap PK -Shrink ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

PK ฟิลม์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 2 1 7 -4 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ท่ีใชใ้นการแกะบรรจุ
ภณัฑ์

ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่าทางการยกกล่องบรรจุภณัฑ์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด หนีบ บีบ ตดั เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ความร้อน ความร้อนจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

ป้อน PK เขา้เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 2 2 2 22 -18 Acceptable risk

ท่าทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 2 18 -14 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

9.6 Internal training program ท่าทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk
หมึกและ Make up ส าหรับ
เคร่ืองพิมพล์๊อตกล่อง

ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ท่าทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ท่าทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 1 2 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 1 4 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่าทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ท่าทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 4 -3 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024

เคร่ืองจกัร

9.8 Operating the Auto Pack machine

F-AY-SHE-ONS-064

No.

9

Assigned Tasks / Area Inspection Detail

9.2 Staging PK (packaging kits) for production

9.3 Machine operation tasks

9.4 Work area cleaning tasks

9.5 Administrative and Computer Work

Hazard Source Specify who (or what) may be harmed Nature of Hazard

9.7 Assembling inner boxes for Peptein products

Cause of Hazard

Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Department / function : Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

Supervisor Department Manager

Existing Control Measure

Shrink Machine Operator
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10.1 Inspection and data recording of PK – boxes PK -กล่อง ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

PK กล่อง ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก
เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้ม

ขั้นตอน
4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ท่ีใชใ้นการแกะบรรจุ
ภณัฑ์

ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการยกกล่องบรรจุภณัฑ์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

หมึกและ Make up ส าหรับ
เคร่ืองพิมพล์๊อตฝา

ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

เคร่ืองพิมพล์๊อตฝา ทรัพยสิ์น ไฟฟ้าลดัวงจรเกิดประกายไฟ เกิดความผิดพลาดของเคร่ืองจกัร 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ
เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้ม

ขั้นตอน
4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 1 1 22 -18 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ความร้อน ความร้อนจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

ป้อน PK เขา้เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

เติมกาวปิดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 1 1 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

สายลมเป่าเคร่ือง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ผุ่นละออง ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัฝุ่ นละอองจากการสูดดม
เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น ฝุ่ น

ละออง
4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 16 2 18 -14 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ท  างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

10.7  Internal training program ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk
หมึกและ Make up ส าหรับ
เคร่ืองพิมพล์๊อตกล่อง

ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด
เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้ม

ขั้นตอน
2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ทา่ทางการยืน ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยืนท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ทา่ทางการหยิบจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยิบจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ
เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้ม

ขั้นตอน
1 2 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 1 4 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการยืน ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยืนท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการหยิบจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยิบจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 4 -3 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024

10.9 Operating the Auto Pack machine
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No. Assigned Tasks / Area Inspection Detail

10.2 Staging packaging kits (PK) for the production line

10.3 Refilling ink and makeup for box lot printing machine

10.5 Work area cleaning tasks

10.6  Administrative and Computer Work

Hazard Source

เคร่ืองจกัร

Specify who (or what) may be harmed Nature of Hazard Cause of Hazard
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 Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Department / function : Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

10.8 Assembling inner boxes for Peptein products

Supervisor

10.4 Machine operation tasks

Department Manager

Existing Control Measure

Operator – Cartoning Machine
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ความร้อนจากหมอ้กาว ผูป้ฏิบติังาน สทัผสัคความร้อนจากพ้ืนผิวหมอ้กาว เกิดจากความผิดพลาดของเคร่ืองจกัร เช่นไม่มีการ์ดป้องกนั 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

กาวร้อนส าหรับกนัล่ืน ผูป้ฏิบติังาน ถูกกาวร้อนลวก กระเด็นใส่ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบอดั เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 2 8 High risk 2 2 2 1 1 8 0 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 4 4 16 Intolerable risk 8 2 2 2 1 1 16 0 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 16 2 2 1 1 22 -18 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน ความร้อน ความร้อนจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ทา่ทางการนั่ง ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

สายลมเป่าเคร่ือง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ผุน่ละออง ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัฝุ่ นละอองจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดอ้ม เช่น ฝุ่ นละออง 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

11.5 Internal training program ทา่ทางการนั่ง ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนั่งไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพล์๊อตกล่อง ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 2 4 8 High risk 2 2 1 5 3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024
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No. Assigned Tasks / Area Inspection Detail

11.1 Anti-slip adhesive application

11.2 Machine operation tasks

11.3 Administrative and Computer Work

11.4 Work area cleaning tasks
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Existing Control Measure

Specify who (or what) may be harmed Nature of Hazard Cause of Hazard

Department / function : Production AY Line 10

Prepared by Reviewed by

 Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Supervisor Department Manager
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11.6 Assembling inner boxes for Peptein products

11.7 Operating the Auto Pack machine

11

Machine Operator – Finished Product Stacker

เคร่ืองจกัร
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12.1 Verification of packaging kit (PK) accuracy บรรจุภณัฑ์ของ PK ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 26 -22 Acceptable risk

เสียงดงั ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ลอดใตส้ายพานเคร่ืองจกัร 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 26 -22 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ เหยยีบเศษแกว้ 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

แสงไฟจากหนา้จอคอมพิวเตอร์ ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา การจอ้งคอมพิวเตอร์เป็นเวลานาน 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ทา่ทางการนั่ง ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพล์๊อตกล่อง ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 2 4 8 High risk 2 2 1 5 3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

12.6  Internal training program ทา่ทางการนั่ง ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนั่งไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

PK กล่อง ฉลำก ชร้ิงค์ ผูป้ฏิบติังำน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลำ้มเน้ือ กำรท ำงำนไม่ถูกหลกักำรยศำสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

Handlift ผูป้ฏิบติังำน กำรชน , กระแทก เกิดจำกควำมผิดพลำดของคน เช่นปฏิบติังำนขำ้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ท่ีใชใ้นกำรแกะบรรจุภณัฑ์ ผูป้ฏิบติังำน ไดรั้บบำดเจ็บจำกกำรบำด เกิดจำกควำมผิดพลำดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 8 2 2 1 13 -9 Acceptable risk

ทำ่ทำงกำรยกกล่องบรรจุภณัฑ์ ผูป้ฏิบติังำน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลำ้มเน้ือ กำรท ำงำนไม่ถูกหลกักำรกำรยศำสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk
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Inspector

12.2 Production process inspection

12.3 Administrative and Computer Work

12.4 Assembling inner boxes for Peptein products

12.5 Operating the Auto Pack machine

12.7 Receiving and sending packaging kits (PK)
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Supervisor Department Manager

No. Assigned Tasks / Area Inspection Detail Hazard Source Specify who (or what) may be harmed Nature of Hazard Cause of Hazard
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แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ทา่ทางการนัง่เคาะ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ เหยยีบเศษแกว้ 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

เสียงดงั ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั เสียงดงัจากการท าลายสินคา้ 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 1 1 4 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 28 -24 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk
หมึกและ Make up ส าหรับเคร่ืองพิมพล์๊อตก

ล่อง
ผูป้ฏิบติังาน สมัผสัสารเคมีจากการสูดดม เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 3 -1 Acceptable risk

มีดคตัเตอร์ส าหรับกรีดกล่อง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 5 -3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 28 -26 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

จดัเรียงสินคา้ FG ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 4 -2 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการหนีบ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 2 2 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

ไฟฟ้า ผูป้ฏิบติังาน ไฟฟ้าดูด ไฟฟ้าร่ัวไหล 2 4 8 High risk 2 2 1 5 3 Acceptable risk

ทา่ทางการยนื ผูป้ฏิบติังาน ปวดขา เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การยนืท างานนานๆ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการหยบิจบั ผูป้ฏิบติังาน ปวดแขน เม่ือยลา้กลา้มเน้ือ การเอ้ียวตวัในการหยบิจบัขวด 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่ำงไม่เพียงพอ 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

สายพานล าเลียง ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บ ถูกหนีบ หรือบาด ขณะล าเลียง 1 1 1 Acceptable risk 2 2 -1 Acceptable risk

13.5 Internal training program ทา่ทางการนัง่ ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนัง่ไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

น ้าขงัท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ล่ืน , หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน ผูป้ฏิบติังาน ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 4 1 4 High risk 16 8 2 2 2 30 -26 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

14.2 Preparing beverages for meetings ทา่ทางการท างาน ผูป้ฏิบติังาน ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไม่ถูกหลกัการการยศาสตร์ 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 4 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน Supplier ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 3 1 3 Risks that require control measures 16 8 2 2 2 30 -27 Acceptable risk

สารเคมี Supplier สมัผสัสารเคมีจากการหายใจ,ผิวหนงั,ปาก เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 1 1 2 1 Acceptable risk

เศษแกว้ท่ีพ้ืน Supplier ไดรั้บบาดเจ็บจากการบาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 1 3 Risks that require control measures 2 1 1 4 -1 Acceptable risk

แสงสว่างในการท างาน Supplier ปวดตา เม่ือยลา้ดวงตา แสงสว่างไม่เพียงพอ 2 1 2 Risks that require control measures 16 8 2 2 2 30 -28 Acceptable risk

ประตูสไลดอ์ตัโนมติั Supplier ประตูหนีบ บีบ กระแทก ความผิดพลาดของอุปกรณ์ 2 1 2 Risks that require control measures 1 1 2 0 Acceptable risk

ยานพาหนะขนส่ง (รถโฟลค์ลิฟ) Supplier ไดรั้บบาดเจ็บ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่น  ไม่เดินในทางท่ีก าหนด 3 1 3 Risks that require control measures 1 1 2 1 Acceptable risk

ประตูสไลดอ์ตัโนมติั Supplier ประตูหนีบ บีบ กระแทก ความผิดพลาดของอุปกรณ์ 3 1 3 Risks that require control measures 1 1 2 1 Acceptable risk

15.4 Pest control equipment inspection and pest management tasks สารเคมี Supplier สมัผสัสารเคมีจากการหายใจ,ผิวหนงั,ปาก ความผิดพลาดของคน 2 1 2 Risks that require control measures 1 1 2 0 Acceptable risk

15.5 Receiving and dispatching chemicals and empty containers ทำ่ทำงกำรท ำงำน Supplier ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลำ้มเน้ือ กำรท ำงำนไม่ถูกหลกักำรกำรยศำสตร์ 2 1 2 Risks that require control measures 1 1 1 Acceptable risk

Revision : 00 Effective Date : 01 Jun 2024
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Assigned Tasks / Area Inspection Detail

13.1 Defective product destruction (bottle head tapping)

13.2 Work area cleaning tasks

14.1 Work area cleaning tasks

15.1 Checking the lot code printer for box caps

15.2 Checking equipment in changing rooms and production area access doors

15.3 Uniform distribution and collection for laundering

13.3 Assembling inner boxes for Peptein products
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13.4 Operating the Auto Pack machine

Nature of Hazard Cause of Hazard

Hazard Identification and Risk Assessment OH&S Form

Department / function : Production AY Line 10
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16.1 Pre-operation vehicle inspection รถโฟล์คลิฟท์ พนกังานขบัรถยก ถูกกระแทก,หนีบ อุบติัเหตุจากรถโฟล์คลิฟท์ 4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

รถโฟล์คลิฟท์ บคุคลทัว่ไป ไดรั้บบาดเจบ็ พาเลทขวดโค่น 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

รถโฟล์คลิฟท์ Operator , Inspector ไดรั้บบาดเจบ็ สินคา้ FG โค่นเสียหาย 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

รถโฟล์คลิฟท์ Operator , Inspector ไดรั้บบาดเจบ็ สินคา้ FG โค่นเสียหาย 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

รถโฟล์คลิฟท์ Operator , Inspector ไดรั้บบาดเจบ็ รถเช่ียวชน 4 1 4 High risk 2 1 1 4 0 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

รถโฟล์คลิฟท์ บคุคลทัว่ไป ไดรั้บบาดเจบ็ รถเช่ียวชน 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk

รถโฟล์คลิฟท์ บคุคลทัว่ไป ไดรั้บบาดเจบ็ รถเช่ียวชน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ทา่ทางการท างาน พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การท างานไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk
16.8 Internal training program ทา่ทางการนั่ง พนกังานขบัรถยก ปวดหลงั ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ การนั่งไมถู่กหลกัการการยศาสตร์ 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk
16.9 Forklift battery charging tasks ไฟฟ้ำ พนกังำนขบัรถยก ไฟฟ้ำลดัวงจรเกิดประกำยไฟ อุปกรณ์ไฟฟ้ำเส่ือมสภำพ หรือช ำรุด 4 2 8 High risk 16 1 17 -9 Acceptable risk

17.1 Obstruction found blocking the walkway ไมพ้าเลทกีดขวางทางเดิน ผูป้ฎิบติังาน เดินชน กระแทกไมพ้าเลท เกิดจากการวางของไมเ่ป็นระเบียบ 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk
ยานพาหนะขนส่ง (รถโฟล์คลิฟท)์ ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็ เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่น  ไมเ่ดินในทางท่ีก าหนด 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ขวดเปล่าโค่น ทรัพยสิ์นเสียหาย ขวดเปล่าโค่น เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่น ขาดความเขา้ใจในการท างาน 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย PK เสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

18.1  Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

18.2  Noise detected from machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

18.3 Roller conveyor belt found ล่ืนบนลูกกล้ิง ผูป้ฎิบติังาน  เสียหลกัและตกจากสายพานล าเลียง  ขาดความตระหนกัในดา้นความปลอดภยั 1 1 1 Acceptable risk 1 1 0 Acceptable risk
18.4 Fire outbreak detected (evacuation in progress) สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการมดุใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk
18.5 Found use of pedestal fan connected via extension cord ปลัก๊พ่วง ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด อุปกรณ์ไมมี่การป้องกนั 4 1 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk
18.6 Manual hand lift found for moving PK into the production line Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk
18.7 Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังาน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

19.1 Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

19.2 Noise detected during machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

19.3 Crossover stair installed over the conveyor เคร่ืองมือ ผูป้ฎิบติังาน (Supplier) ไดรั้บบาดเจบ็จากการกระแทก,หนีบอดั เกิดจำกควำมผิดพลำดของคน 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

19.4 High-temperature utility pipe detected ทอ่ท่ีมีความร้อน ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัความร้อน เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk

19.5 High room temperature detected ความร้อน ผูป้ฎิบติังาน
ความร้อนท าให้เกิดความช้ืนสะสมบน

ฝ้าท าให้ฝ้าร่วง
เกิดจากความผิดพลาดของเคร่ืองจกัร เช่น Motor Blower ไมท่  างาน 1 4 4 High risk 8 8 -4 Acceptable risk

19.6 Fire incident detected (evacuation in progress) สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการมดุใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 8 1 1 1 11 -7 Acceptable risk
ใบพดัภายในพดัลม ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการเฉือน/บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ไฟฟ้าร่ัว ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 16 1 17 -13 Acceptable risk
19.8 Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังาน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

20.1  Noise detected during machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

20.2  Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk
20.3 Water leaking from machine onto the floor น ้าขงั ผูป้ฎิบติังาน ล่ืน หกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 4 1 4 High risk 2 2 2 1 7 -3 Acceptable risk

บนัไดสูง ผูป้ฎิบติังาน เสียหลกัและตกจากบนัได เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk
สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการมดุใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk

20.5 Machine relocation detected เคร่ืองจกัร,เคร่ืองมือ ผูป้ฎิบติังาน (Supplier) ไดรั้บบาดเจบ็จากการกระแทก,หนีบอดั เกิดจากความผิดพลาดของคน 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 5 -2 Acceptable risk

20.6  Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังาน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

21.1  Noise detected during machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

21.2 Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk
21.3 Use of floor-standing air conditioner detected ไฟฟ้าร่ัว ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 16 2 1 19 -15 Acceptable risk
21.4 Fire outbreak detected (evacuation in progress) สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการมดุใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk
21.5 Machine equipped with a tube detected กาวหลอมร้อน ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัความร้อนจากกาวหลอมร้อน เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัความร้อนจากเคร่ืองจกัร เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk
สภาพอากาศ ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัอากาศร้อน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น อากาศร้อน 4 1 4 High risk 8 8 -4 Acceptable risk

21.7 Manual hand lift found for moving PK into the 
production line

Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

21.8 Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังาน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

22.1 Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk
22.2 Noise detected during machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัความร้อนจากเคร่ืองจกัร เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk
สภาพอากาศ ผูป้ฎิบติังาน สมัผสัอากาศร้อน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น อากาศร้อน 4 1 4 High risk 8 8 -4 Acceptable risk

22.4 Manual hand lift found for pulling PK into the production line Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk
22.5 Fire outbreak detected (evacuation in progress) สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บบาดเจบ็จากการมดุใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk
22.6 Use of pedestal fan connected via extension cord detected ปลัก๊พ่วง ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด อุปกรณ์ไมมี่การป้องกนั 4 1 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk
22.7 Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังำน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
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16.3 Unloading FG (Finished Goods) from the production line
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16.6 Loading waste material scraps to the scrap department
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17.3 Flooding detected น ้าทว่ม
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สารเคมีหกร่ัวไหล ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัสารเคมี เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk
สารเคมีหกร่ัวไหล หกร่ัวไหลลงพ้ืน ปนเป้ือนส่ิงแวดลอ้ม เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 16 16 -13 Acceptable risk
สารเคมีหกร่ัวไหล ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัสารเคมี เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk
สารเคมีหกร่ัวไหล หกร่ัวไหลลงพ้ืน ปนเป้ือนส่ิงแวดลอ้ม เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 16 16 -13 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / สารเคมีต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

24.1 Noise detected during machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk

24.2 Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

24.3  Glue pot found ควำมร้อนจำกหมอ้กำว ผูป้ฏิบติังำน สัทผสัคควำมร้อนจำกพ้ืนผิวหมอ้กำว เกิดจำกควำมผิดพลำดของเคร่ืองจกัร เช่นไม่มีกำร์ดป้องกนั 4 1 4 High risk 8 2 2 2 1 1 16 -12 Acceptable risk

24.4  Glue gun found ปืนยงิกำว ผูป้ฏิบติังำน สัมผสัควำมร้อนจำกกำวหลอมร้อน เกิดจำกควำมผิดพลำดของคนไม่สวมใส่ PPE 3 2 6 High risk 2 2 1 1 6 0 Acceptable risk

24.5 Crossover stair found over the conveyor บนัไดสูง ผูป้ฎิบติังำน  เสียหลกัและตกจำกบนัได เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

24.6 Manual hand lift found for pulling PK into the production line Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

24.7 Roller conveyor detected ล่ืนบนลูกกล้ิง ผูป้ฎิบติังาน  เสียหลกัและตกจากสายพานล าเลียง  ขาดความตระหนกัในด้านความปลอดภยั 1 1 1 Acceptable risk 1 1 0 Acceptable risk

24.8 Fire incident detected (evacuation in progress) สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ได้รับบาดเจบ็จากการมุดใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk

24.9 Floor-standing air conditioner in use ไฟฟ้าร่ัว ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัความร้อนจากเคร่ืองจกัร เกิดจากความผิดพลาดของคน 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk
สภาพอากาศ ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัอากาศร้อน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น อากาศร้อน 4 1 4 High risk 8 8 -4 Acceptable risk

24.11 Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังาน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

25.1 Noise detected during machine operation เสียงจากการเดินเคร่ืองจกัร ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัเสียงดงั เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม เช่น เสียงดงั 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

26.1 Barcode sticker applicator found มว้น Sticker ผูป้ฎิบติังำน ปวดเม่ือยกลำ้มเน้ือ เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

26.2 Roller conveyor detected ล่ืนบนลูกกล้ิง ผูป้ฎิบติังาน  เสียหลกัและตกจากสายพานล าเลียง  ขาดความตระหนกัในด้านความปลอดภยั 1 1 1 Acceptable risk 1 1 0 Acceptable risk

26.3 FG product film wrapping machine detected เคร่ืองพนัฟิลม์ ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 2 6 High risk 16 2 2 1 21 -15 Acceptable risk

26.4 Fire outbreak detected (evacuation in progress) สายพานล าเลียงขวดกีดขวาง ผูป้ฎิบติังาน ได้รับบาดเจบ็จากการมุดใตส้ายพาน เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 1 1 1 3 1 Acceptable risk

26.5 Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังาน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk

26.6 Use of pedestal fan connected via extension cord detected ปลัก๊พว่ง ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด อุปกรณ์ไม่มีการป้องกนั 4 1 4 High risk 16 16 -12 Acceptable risk

26.7 Roller conveyor belt found บนัไดสูง ผูป้ฎิบติังำน  เสียหลกัและตกจำกบนัได เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 3 1 3 Risks that require control measures 1 1 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

27.1 Floor cleaning water spilled น ้าขงั ผูป้ฎิบติังาน ล่ืนหกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 1 1 6 -2 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน เศษแกว้บาด เกิดจากความผิดพลาดของคนไม่สวมใส่ PPE 4 1 4 High risk 2 2 2 1 1 8 -4 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ปวดเม่ือยกลา้มเน้ือ ยกหัวจุก , เศษแกว้ ผิดหลกัการการยศาสตร์ 4 1 4 High risk 2 2 4 0 Acceptable risk
27.3 Misting fan/floor-standing fan detected พดัลมไอน ้า/พดัลมตั้งพ้ืน ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของอุปกรณ์ 4 4 16 High risk 16 16 0 Acceptable risk

27.4 Loud noise detected from bottle cap tapping เสียงจากการเคาะหัวขวด ผูป้ฎิบติังาน เสียงดงั เกิดจากการกระทบกนัของขวดกบัไมเ้คาะขวด 4 1 4 High risk 16 2 2 2 1 1 24 -20 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองเคาะหัวขาดเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

28.1 Water pooling on the floor detected น ้าขงั ผูป้ฎิบติังาน ล่ืนหกลม้ เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk
สารเคมีหกร่ัวไหล ผูป้ฎิบติังาน สัมผสัสารเคมี เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -3 Acceptable risk
สารเคมีหกร่ัวไหล หกร่ัวไหลลงพ้ืน ปนเป้ือนส่ิงแวดลอ้ม เกิดจากความผิดพลาดของคน 3 1 3 Risks that require control measures 16 16 -13 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองจกัร / สารเคมีต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

29.1 Forklift usage observed for receiving and transporting PK into 
the production line

Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

29.2 Hand lift usage observed for pulling PK into the production line Handlift ผูป้ฏิบติังาน การชน , กระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน เช่นปฏิบติังานขา้มขั้นตอน 4 1 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่ำทำงกำรยนื ผูป้ฏิบติังำน ปวดขำ เม่ือยลำ้กลำ้มเน้ือ กำรยนืท ำงำนนำนๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ท่ำทำงกำรหยบิจบั ผูป้ฏิบติังำน ปวดแขน เม่ือยลำ้กลำ้มเน้ือ กำรเอ้ียวตวัในกำรหยบิจบัขวด 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสวำ่งในกำรท ำงำน ผูป้ฏิบติังำน ปวดตำ เม่ือยลำ้ดวงตำ กำรหมุนศีรษะไปมำเพ่ือวำงขวดบนสำยพำนล ำเลียง 2 1 2 Risks that require control measures 16 2 2 20 -18 Acceptable risk

สำยพำนล ำเลียง ผูป้ฏิบติังำน ได้รับบำดเจบ็ ถูกหนีบ หรือบำด ขณะล ำเลียง 2 1 2 Risks that require control measures 2 1 1 4 -2 Acceptable risk

เสียงดงั ผูป้ฏิบติังำน เสียงดงัจำกกำรล ำเลียง เสียงดงัจำกกำรท ำงำนของเคร่ืองจกัร 2 1 2 Risks that require control measures 16 2 1 1 20 -18 Acceptable risk

เคร่ืองจกัร ผูป้ฏิบติังำน ได้รับบำดเจบ็ เคร่ืองจกัรหนีบหรือบีบ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 1 1 6 -4 Acceptable risk

ไฟฟ้ำ ผูป้ฏิบติังำน ไฟฟ้ำดูด ไฟฟ้ำร่ัว 2 2 4 High risk 2 2 1 5 -1 Acceptable risk

ท่ำทำงกำรยนื ผูป้ฏิบติังำน ปวดขำ เม่ือยลำ้กลำ้มเน้ือ กำรยนืท ำงำนนำนๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

แสงสวำ่งในกำรท ำงำน ผูป้ฏิบติังำน ปวดตำ เม่ือยลำ้ดวงตำ กำรจอ้ง เพง่มองไปยงัจุดท่ีจะติดสต๊ิกเกอร์ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ท่ำทำงกำรยนื ผูป้ฏิบติังำน ปวดขำ เม่ือยลำ้กลำ้มเน้ือ กำรยนืท ำงำนนำนๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ท่ำทำงกำรหยบิจบั ผูป้ฏิบติังำน ปวดแขน เม่ือยลำ้กลำ้มเน้ือ กำรเอ้ียวตวัในกำรหยบิจบัขวดท่ีห่อฟิลม์แลว้ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

29.7 Product loading into packing machine observed ท่ำทำงกำรยนื ผูป้ฏิบติังำน ปวดขำ เม่ือยลำ้กลำ้มเน้ือ กำรยนืท ำงำนนำนๆ 2 1 2 Risks that require control measures 2 2 0 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย PK ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

Spare Parts Warehouse

30.1 Spare parts rack found ชั้นวำง ผูป้ฎิบติังำน ร่วง หล่น เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

30.2  Fire extinguisher found ถงัดบัเพลิง ผูป้ฎิบติังำน ถงัดบัเพลิงระเบิด เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 2 2 6 -2 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ได้รับการเจบ็ป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย อะไหล่ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

Office Area

ผูป้ฏิบติังาน บาดเจบ็บริเวณร่างกาย โต๊ะหล่นทบั 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์น โต๊ะท างานช ารุด หมดอายกุารใช้งาน 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน บาดเจบ็บริเวณร่างกาย เกา้อ้ีหล่นทบั 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์น เกา้อ้ีท  างานช ารุด หมดอายกุารใช้งาน 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk
31.3 Air conditioner malfunctionin เคร่ืองปรับอากาศ ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั,น ้าแอร์หยด แอร์เส่ือมสภาพ 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk
31.4 Electrical control panel found เกิดไฟไหมจ้ากไฟฟ้าลดัวงจร ทรัพยสิ์นเสียหาย ไฟฟ้าลดัวงจรเกิดประกายไฟ เกิดจากความผิดพลาดของอุปกรณ์ 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

31.5 CCTV control cabinet found เกิดไฟไหมจ้ากไฟฟ้าลดัวงจร ทรัพยสิ์นเสียหาย ไฟฟ้าลดัวงจรเกิดประกายไฟ เกิดจากความผิดพลาดของอุปกรณ์ 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ผูป้ฏิบติังาน บาดเจบ็บริเวณร่างกาย สายไฟช ารุด/อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุด 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์น เคร่ืองถ่ายเอกสารช ารุด หมดอายกุารใช้งาน 1 1 1 Acceptable risk 1 Acceptable risk

31.7 Damaged ceiling found น ้าฝน ผูป้ฎิบติังาน
ฝนตกสะสมท าให้เกิดความช้ืนสะสม

บนฝ้าท าให้ฝ้าร่วง
รางน ้าฝนเส่ือมสภาพ 1 4 4 High risk 8 8 -4 Acceptable risk
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29.3 Bottle accumulation detected on conveyor belt

29.4 Conveyor belt feeding to the film packing station detected

29.5 Sticker application observed

29.6 Product packs being lifted and placed on pallets observed

31.1 Damaged work desk โต๊ะท างาน

31.2 Damaged office chair เกา้อ้ี

31.6 Photocopier found เคร่ืองถ่ายเอกสาร

29.8 Flooding detected

30.3 Flooding detected น ้าท่วม
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Chemical Warehouse Area

28.3 Flooding detected น ้าท่วม

End-of-Line Finished Goods Zone

Bottle Tapping Area 

28

24.10 High room temperature detected

23.1 Chemical drum leakage detected

Packing Zone

Cap Feeding Room

28.2 Chemical drum leakage detected

23.2 Chemical leakage found inside the storage cabinet

27.2  Glass shards found on the floor เศษแกว้แตก , หัวจุก

CIP Room -  Chemical Handling in Progress

25.2 Flooding detected

29

30

Packaging Receiving and Transfer Area

23.3 Flooding detected น ้าท่วม

24.12 Flooding detected น ้าท่วม

23

24

25

26

27

27.5 Flooding detected น ้าท่วม

น ้าท่วม

น ้าท่วม
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32.1 Car / motorcycle / electric bicycle detected รถยนต ์/ รถจกัรยานยนต ์/ รถจกัรยานไฟฟ้า ผูป้ฎิบติังาน ถูกเฉ่ียวชนกระแทก เกิดจากความผิดพลาดของคน 1 2 2 Risks that require control measures 1 1 2 0 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจ็บป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย ยานพาหนะเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

33.1 Use of pedestal fan connected via extension cord detected ปลัก๊พ่วง ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าช็อต - ไฟฟ้าดูด อุปกรณ์ไม่มีการป้องกนั 3 1 3 Risks that require control measures 16 16 -13 Acceptable risk

33.2 Drinking water dispenser found ตูก้ดน ้ำด่ืม ผูป้ฎิบติังำน บาดเจ็บบริเวณร่างกาย สายไฟช ารุด/อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุด 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจ็บป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองใชไ้ฟฟ้าโตะ๊เกา้อ้ีเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
Spare Parts Storage Tent Area

34.1 Spare parts rack found ชั้นวำง ผูป้ฎิบติังำน ร่วง หล่น เกิดจำกควำมผิดพลำดของสภำพแวดลอ้ม 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจ็บป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย อะไหล่ ต่างๆเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
Canteen Area

35.1 Damaged air conditioner found เคร่ืองปรับอากาศ ผูป้ฏิบติังาน เสียงดงั,น ้าแอร์หยด แอร์เส่ือมสภาพ 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

35.2 Refrigerator and microwave found ตูเ้ยน็,ไมโครเวฟ ผูป้ฏิบติังาน บาดเจ็บบริเวณร่างกาย สายไฟช ารุด/อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุด 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

35.3 Vending machine found ตูก้ดสินคำ้ ผูป้ฎิบติังำน บาดเจ็บบริเวณร่างกาย สายไฟช ารุด/อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุด 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk

35.4 Drinking water dispenser found ตูก้ดน ้ำด่ืม ผูป้ฎิบติังำน บาดเจ็บบริเวณร่างกาย สายไฟช ารุด/อุปกรณ์ไฟฟ้าช ารุด 1 1 1 Acceptable risk 0 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจ็บป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า โตะ๊เกา้อ้ีเสียหาย เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk

36.1 Forklift charger found ไฟฟ้ำ พนกังำนขบัรถยก ไฟฟ้ำลดัวงจรเกิดประกำยไฟ อุปกรณ์ไฟฟ้ำเส่ือมสภำพ หรือช ำรุด 4 2 8 High risk 16 1 17 -9 Acceptable risk

ผูป้ฎิบติังาน ไดรั้บการเจ็บป่วยจากโรคท่ีมากบัน ้า เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
ผูป้ฎิบติังาน ไฟฟ้าดูด เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 4 4 High risk 2 1 3 1 Acceptable risk

ทรัพยสิ์นเสียหาย เคร่ืองชาร์จรถโฟลคลิฟ เกิดจากความผิดพลาดของสภาพแวดลอ้ม 1 3 3 Risks that require control measures 2 2 1 Acceptable risk
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Security Guard Booth Area

35

Parking Area

น ้าท่วม

33.3 Flooding detected น ้าท่วม

35.5 Flooding detected น ้าท่วม

น ้าท่วม

32

33

34.2 Flooding detected
34

Forklift Charging Station Area

36
36.2 Flooding detected น ้าท่วม

32.2 Flooding detected
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